(1

- XN
B iisss | DTP. Ksiega eksperta

Autor: Aleksander Kwasny
ISBN: 83-7197-482-5

~ KATALOG ONLINE Format: B, stron: 456+8 str. kolorowych

. ZAMOW DRUKOWANY KATALOGS

Desktop Publishing (DTP), w petnym znaczeniu, obejmuje catoksztatt prac zwigzanych

z cyfrowym przygotowaniem materiatow do opublikowania zaréwno w postaci drukowanej,

jak i cyfrowej, np. na CD-ROM-ie. DTP szeroko wykorzystuje osiagniecia informatyki, totez

————————————— zagadnieniom typowym dla tej dynamicznie rozwijajacej sie dziedziny poswiecono
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w ksiazce najwiecej miejsca. Cyfrowe technologie sa adaptowane jednak znacznie szerzej;

stad m.in. rozdziaty poSwiecone wytacznie przeptywowi prac (workflows), fontom,

0 | systemom reprodukcji barw (w tym CMS) i przygotowaniu PostScriptéw do nawietlania

' -

CENNIK'T INFORMACJE (CtF lub CtP), bez czego profesjonalny prepress nie magtby po prostu istniec.
“JAMOW INFORMACJE Gwattowny rozw6j nowoczesnych metod przygotowania do druku oraz samego drukowania
& doprowadzit do wielu zmian w poligrafii, ktora staje sie coraz bardziej uzalezniona od
0'NOWOSCIACH . . : . .

komputeréw. Wspdtczesny operator DTP moze wykonywac wszystkie prace bez potrzeby
_W—— opuszczania stanowiska komputerowego, otrzymujac gotowy wyrdb o jakosci niemozliwej

do osiagniecia w konwencjonalnym procesie.

Przemiany te przyniosty tez inne skutki. Cyfrowe przygotowanie do reprodukc;ji jest
procesem, wbrew pozorom, trudniejszym niz analogiczne dziatania analogowe, a juz na
pewno bardziej rozbudowanym. Oznacza to, ze kadra nowoczesnego studia prepress musi
by¢ odpowiednio wyszkolona, co dotyczy tez 0s6b wczesniej zaangazowanych

w przedkomputerowa poligrafie. One takze musza zapoznac sie z arkanami informatyki,
by méc wykorzystaé swe dotychczasowe do$wiadczenie w cyfrowym przeptywie prac.

P

JAGENTY KSIAZEK ONLINE ]

Ksigzka ta petni role praktycznego przewodnika po wspomaganym komputerowo
przygotowaniu do profesjonalnego drukowania. Warto$¢ dydaktyczna publikacji podnosi
zawarta w niej wiedza z zakresu poligrafii, podana w sposdob niewymagajacy od Czytelnika
znajomosci podstaw proceséw zachodzacych w przygotowalni oraz drukarni.

Wielu operatorow styka sig po raz pierwszy z niektérymi terminami podczas pracy

w oprogramowaniu DTP. Nie orientujac sie, co dane pojecie oznacza, popetniajg oni
elementarne btedy, zwtaszcza ze programy tego typu istnieja czesto w wersjach
anglojezycznych. Na nic zda sie tu opis przeczytany w pliku pomocy, skoro wystepujace
Wydawnictwo Helion W nim terminy sg niezrozumiate.

ul. Chopina 6

44-100 Gliwice

tel. (32)230-98-63
e-mail: helion@helion.pl

Z drugiej strony, tempo zycia nie zawsze pozwala na p6zniejsze nadrobienie brakow

w przygotowaniu zawodowym. Dlatego staratem sie tak dozowac wszelkie dodatkowe
wyjasnienia tego, co moze nie by¢ zrozumiate dla osoby obeznanej tylko informatycznie
z danym oprogramowaniem, systemem czy procesem, aby dostarczy¢ niezbednej wiedzy
poligraficznej, nie odchodzac jednoczesnie zbyt daleko od tematu.

Lektura tej ksiazki jest wiec pozyteczna tak z punktu widzenia uzytkownika komputera,
jak i osoby wdrozonej w proces przygotowania do druku od strony poligraficzne;.
Absolutnie nie moze ona zastapi¢ podrecznikéw o programach DTP czy opisujacych
3{ urzadzenia zewnetrzne komputera, jak rowniez traktujacych o poligrafii.
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Rozdziat 1.

Przebieg procesu prepress

Prepress — szereg dziatan prowadzonych w celu przeksztatcenia oryginalu w forme
zdatna do reprodukcji badz drukowanej, badz elektronicznej utrwalonej na jakimkolwiek
nosniku — cechuje dos¢ skomplikowana struktura bedaca wynikiem jego dlugoletniej
ewolucji. Dawniej procesy przygotowawcze odgrywaty duzo mniejszg role w cyklu pro-
dukcyjnym, tak wigc istniato mniejsze prawdopodobienstwo popetnienia btedéw na tym
etapie reprodukcji. Aktualnie prepress uwaza si¢ za jeden z bardziej dochodowych seg-
mentdw poligrafii, ktory stwarza korzystna okazj¢ do inwestowania. Cho¢ zaktady produk-
cyjne przemystu poligraficznego dziatajace w Polsce oferuja jakos¢é swoich produktéw
i ushug oraz obstugg klienta na catkiem przyzwoitym poziomie, czgsto przegrywaja w walce
o zlecenie z zagranicznymi firmami o takim samym profilu dziatalnosci, poniewaz te
oferuja nizsze ceny. Pocieszeniem moze by¢ tu fakt, ze polscy naktadcy na dlugo przed
fala ekspansji prywatnych przedsigbiorstw rowniez zlecali druk w obcych oficynach. Wtedy
jednak rodzime drukarnie nie miaty takiej mocy przerobowej jak teraz, co byto waskim
gardtem catego toru wydawniczo-poligraficznego i nieraz rzutowato na opdznienie wydania
danej publikacji. Pomimo tych utrudnien nasze zaktady poligrafii majq si¢ dobrze, gdyz
rekompensuje im to olbrzymie, i ciagle rosnace, zapotrzebowanie na réznorodne druki
— zardwno prace o duzej objetosci, jak i jednostronicowe akcydensy.

Dzisiejsi wydawcy czesto porozumiewaja si¢ ze swoimi klientami za posrednictwem
Internetu w celu uzyskania wyzszej jakosci przygotowywanych publikacji oraz unikniecia
rozczarowan spowodowanych niedoméwieniami przy przyjmowaniu zamdowien. Wydawcy
zazwyczaj steruja cyfrowym przeptywem prac, w ktory ze wzgledu na szeroki zakres
funkcji jest wiaczonych klika oséb czy nawet catych firm, jak np. studio graficzne, na-
swietlarnia, drukarnia, introligatornia, zaktad kolportazu, ksiggarnia itp. Uczestnicy cyfro-
wego prepress moga, praktycznie w dowolnej chwili, nawiazac z soba kontakt, co pozwala
zachowac ciagltos¢ takich przeptywow prac.

Idea dziatania CIP4

CIP4 (The International Cooperation for the Integration of Processes in Prepress, Press and
Postpress) jest organizacja, ktora ma na celu zintegrowanie wszystkich dziatan prowadzo-
nych w ramach publikowania i stanowi kontynuacj¢ CIP3 (International Cooperation for
Integration of Prepress, Press and Postpress). Jej biuro znajduje si¢ w Zurychu. Standard
tworzy ponad 60 firm dziatajacych na arenie szeroko rozumianego prepress, drukowania,
procesoéw introligatorskich, informatyki, a szczegolnie koncentrujacych si¢ na oprogra-
mowaniu, maszynach, urzadzeniach i WWW. Oprécz tego do CIP4 naleza placowki
naukowe, organizacje, stowarzyszenia i inne jednostki zwiazane z tymi podstawowymi
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sektorami publikowania. System CIP4 jest rozwijany i doskonalony na bazie dos§wiadczen
firm dziatajacych w tych segmentach produkcji drukarskiej. Dnia 27 wrzesnia 2000 r.
zaczal obowiazywaé obecny statut konsorcjum. Przewiduje on m.in. mozliwos$¢ opraco-
wania, w razie koniecznos$ci, dodatkowej grupy roboczej, co jest odpowiedzia na dyna-
micznie zachodzace przemiany w §wiecie nowoczesnych technologii.

Poréwnujac CIP3 z CIP4, mozna stwierdzié, ze zasadniczo zmiany obejmuja tylko kilka
aspektdéw dziatania systemu, podczas gdy reszta pozostaje niezmieniona. W system zaanga-
zowanych jest kilka grup roboczych, np. zwiazanych z publikacjami periodycznymi, CMS,
procesami wykanczania, opakowaniami, etykietami, drukowaniem na zadanie i handlem
elektronicznym.

Wraz ze wzrostem udzialu cyfrowych technologii w drukarni czy firmie $wiadczacej ustugi
przygotowania do drukowania CIP4 bedzie postrzegany jako niezbgdne rozwiazanie
integrujace wszystkie dziatania niezbedne do wyprodukowania danego wytworu poligra-
ficznego, umozliwiajace jednoczesnie zaplanowanie ciaglych przebiegdéw realizowanych
w ramach catkowicie cyfrowego workflow. Takie podejscie do procesu produkcyjnego firm
zajmujacych si¢ drukowaniem spotkato si¢ z duzym zainteresowaniem ze strony odbior-
cow, o czym swiadczy choéby liczba instalacji tego typu rozwigzan w naszych drukarniach.

Po skompilowaniu danych tak, aby odpowiadaty one specyfikacji CIP4, nastgpuje skierowa-
nie ich do urzadzen zaangazowanych w nadawanie publikacji konkretnego ksztaltu. W ten
sposdb skrotowo mozna przedstawi¢ ideg funkcjonowania CIP4 — systemu, w ktorym
wazng nowoscig w stosunku do wersji poprzedniej jest niewatpliwie wlaczenie standardu
wymiany danych, zwanego JDF (Job Definition Format).

Format pliku JDF powstat w 2000 r. na podstawie dotychczasowych specyfikacji Adobe
PJTF (Portable Job Ticket Format) oraz CIP3 PPF (Print Production Format). W niedalekiej
przysztosci ma pojawic si¢ jego pierwsza oficjalna wersja. Bazuje on na standardzie XML
(eXtensible Markup Language), ktéry to z kolei jest standardowym jezykiem World-Wide
Web Consortium (W3C). Przy opracowaniu JDF udziat wzigly takie firmy, jak: Adobe,
Agfa, Heidelberg i MAN Roland. Standard pozwala na ptynny przeptyw danych mig¢dzy
wilaczonym don oprogramowaniem. Integruje on rozwiazania niezaleznych wytworcow,
zapewniajac kompatybilnos¢ w workflow. JDF potrafi ponadto przekazywaé zlecenie
w trakcie calej jego realizacji, w ramach ktérego sa zdefiniowane kompletne informacje na
temat kolejnych etapow cyklu produkcyjnego, od wstepnych zatozen projektowych, po-
przez DTP, drukowanie i wykanczanie, az po dystrybucj¢. Jako ze format ten opisuje
wiegcej aspektow dotyczacych zadania, pozwala on na rozszerzenie cyfrowych przeptywow
o kolejne operacje. Standard ten taczy produkcje z Management Information Services,
przez co mozliwe staje si¢ sprawne nadzorowanie ekonomiczne zlecenia przy bezzwlocz-
nym dostepie do zadania.

Poniewaz punkt cigzkosci w CIP4 potozono na zautomatyzowanie cyklu produkcyjnego
poprzez szerokie wykorzystanie technologii cyfrowych i informatycznych, JDF jest stan-
dardem niezaleznym od producentéw, z mozliwoscia rozbudowy w przysztosci. CIP4 jest
tak rozwijany, aby umozliwi¢ wspotprace z systemem MIS (Management Information
Systems), ktory skupia si¢ gldwnie na zagadnieniach finansowych, planowania i zarzadza-
nia (jak np.: badanie produktywnosci, weryfikacja wydatkéw, opracowywanie planow
przedsigwzig¢ wydawniczo-poligraficznych, gromadzenie niezbednych danych o zleceniu),
bazujac na zebranych informacjach zwiazanych z poszczegdlnymi etapami produkcji.
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Rysunek 1.1.
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JDF nadzoruje pracownikow wiaczonych w cyfrowe przeptywy prac, nie krepujac zakresu
mozliwosci ich dziatania. Jest on formatem karty zadan, opisujacej zadanie i jego przeka-

zywanie pomigdzy urzadzeniami i procesami. Standard ten daje nowa okazj¢ zarobkowania
podmiotom uczestniczacym w procesie produkcyjnym.

Aby moc korzystaé ze specyfikaciji Job Definition Format, nalezy na etapie przystgpowania
do realizacji danego zadania okresli¢ tzw. warunki wstepne. Moze to by¢ postrzegane jako
wada tego typu organizacji produkcji, ale wdrozenie standardu podporzadkowanego tym
zatozeniom przynosi realne korzysci w miare stosowania cyfrowych technologii w work-
flow.
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Uzywanie JDF, ktorym juz oficjalnie zarzadza CIP4, w praktyce oznacza mozliwo$é
manipulowania i przetwarzania danych zwiazanych z zadaniem, bez wzgledu na oddalenie
od siebie poszczegolnych wejs¢ 1 wyjsé czy wykorzystywanych platform sprzetowych,
co jest wlasnie zashuga kompatybilnosci ze specyfikacja XML. Zgodnos¢ z tym standardem
sprawia, ze przy uzywaniu JDF nie wystepuja problemy podczas przekazywania pracy
przez Internet, co przekraczalo mozliwosci wezesniejszego formatu wymiany danych PPF.

PPF jest ponadplatformowym standardem zapisu plikow, bazujacym na jezyku PostScript.
Informacje zawarte w pliku PPF moga definiowa¢ w zasadzie wszystkie zadania dotyczace
reprodukcji, w tym dane administracyjne, znaki pasowania, specyficzne nastawy maszyn
drukarskich dla danych prac, sposob ich wykanczania, podglad poszczegdlnych wyciagow
barw publikacji itp. Sa to podstawowe informacje o produkcji, uwzgledniajace aspekty
techniczne realizowanego zadania.

Specyfikacja PPF ma wiele zalet, zasadniczo przektadajacych sie i na specyfikacj¢ JDF,
Z czego na pierwszym miejscu nalezy wymieni¢ szybsze dostarczenie zlecenia zamawiaja-
cemu, wspieranie ekologii, uniknigcie marnowania papieru i farb, bardziej wnikliwe
dbanie o jakos¢. W ramach danych zamieszczanych w PPF mozna podawaé informacje
z pogranicza DTP, drukowania i obréobki po druku, przy czym moga one przyjmowac
zardwno ogolng postaé, charakteryzujaca tylko rodzaj operacji, jak i szczegdtowo definio-
wac konkretny etap produkcji. Chociaz format JDF ma w pewnym sensie przewagg nad
PPF, nalezy wiedzieé, ze aktualnie istniejace wdrozenia standardu dziataja jeszcze na bazie
starszego formatu. Natomiast funkcje¢ formatu graficznego w systemie petni TIFF, co
jest zrozumiate, jesli wezmie si¢ pod uwage wilasciwosci tego standardu kodowania danych,
migdzy innymi duzg wiernos¢ reprodukcji barw.

Bez wzgledu na wybrany format wymiany danych, naczelnym zadaniem CIP4 jest ograni-
czenie wydatkow na niepotrzebne dziatania, ktére badz mozna catkowicie wyeliminowacé,
badz zastapi¢ wygodniejszymi i tanszymi rozwiazaniami.

CIP4 stwarza kazdemu dziatajacemu w sektorach prepress, drukowania i procesach introli-
gatorskich (uzytkownikom, klientom, producentom, wydawcom, drukarzom, operatorom
DTP i innym) korzystne mozliwosci wspolpracy, a zwlaszcza wspotinwestowania w roz-
nego rodzaju przedsigwzigcia.

Warto nadmieni¢, iz Agfa Apogee — cyfrowy system wydawniczy wykorzystujacy wia-
sciwosci formatu dokumentu przenosnego PDF (Portable Document Format) — w peini
odpowiada standardom okreslonym przez organizacje dzigki automatyzacji ustawien
Ink-Key (system Apogee doktadnie opisano w rozdziale drugim).

CIP4 ma wiele zalet, z czego najwazniejszymi z punktu widzenia wydawcow, wydaja
si¢ by¢ skrdcenie czasu trwania produkcji drukarskiej (na kazdym jej etapie) i unikanie
klopotliwego gromadzenia danych o wykonywanych pracach, gdyz sa one zawarte w pliku
JDF (PPF). Dla wydawcow przydatne moga okazac si¢ rowniez dane specjalne, w ktorych
sa gromadzone informacje dotyczace wykorzystywanego oprogramowania, przyjetego
nazewnictwa, wymaganej jako$ci publikacji, osob uczestniczacych w poszczegdlnych
cyklach produkcyjnych, nadzorujacych je i odpowiedzialnych za caloksztalt dziatan
zwigzanych z reprodukcja. Stosy kartek, notatek sporzadzonych w ostatniej chwili, zale-
cenia wydane przez klienta ustnie w czasie przekazywania zamdéwienia moga by¢ teraz
zgromadzone w jednym pliku i oddane w takiej postaci do centrum ustug drukarskich.
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Powszechnie stosowany dotad w CIP3 format PPF moze zosta¢ skierowany od razu na
maszyny drukarskie, tak analogowe, jak i cyfrowe, a takze do introligatorni, gdzie moga
by¢ zrealizowane wedlug dyspozycji znajdujacych si¢ w pliku réznorodne operacje wy-
konczeniowe, w tym np. oprawianie i szycie. Nieposlednia rolg odgrywa tu RIP, ktory
znajduje zastosowanie przy rastrowaniu i sporzadzaniu separacji barwnych.

Tak wigc CIP4 dzigki PPF (JDF) staje si¢ catkowicie cyfrowo kontrolowanym przeptywem
prac, znaczaco upraszczajacym zadania stawiane pracownikom przygotowalni, a klientom
zapewniajacym spelnienie ich oczekiwan odnosnie koncowej postaci jakiegokolwiek
druku.

Duza elastycznos¢ JDF, wynikajaca ze zgodnosci z jezykiem XML oraz rozbudowanego
wewnetrznego uktadu danych standardu, pozwala na przystosowanie go do wigkszosci
uczestnikow cyfrowego przeptywu prac. Format ten spetnia swoje zatozenia bez wzgledu na
stosowane rozwigzania sprzg¢towe i produkcyjne. Aby zapewnic¢ sprawny i bezkonfliktowy
przebieg produkcji, a takze uniknaé nieporozumien, terminy charakteryzujace poszcze-
gblne elementy tancucha produkcyjnego sa zunifikowane, tzn. przyjeta terminologia jest
wyjasniona w specyfikacji standardu, dzieki czemu powolywanie si¢ na nia przy opisie
zadania sprawia, ze jest ono jednoznacznie zrozumiate dla kazdej jednostki uczestniczacej
w procesie. Dla przyktadu, Job znaczy ,,opis zadania przypominajacy drzewo zlozone
Z WezhoOw”.

W $cistym zwiazku z JDF pozostaje JMF (Job Messaging Format). Spoczywa na nim
obowiazek przestania wiadomosci dotyczacych postgpu w produkeji odpowiednim sys-
temom w celu np. zanalizowania wydatkéw. Zadaniem JMF jest réwniez zapewnienie
lacznosci migdzyprocesowej. Ponadto komunikaty JMF odgrywaja role przy realizacji
konkretnych dziatan (wowczas sa one rozkazami) oraz zbieraniu informacji o gotowosci
maszyny (wtedy moéwimy o pytaniach). Podobnie jak w przypadku standardu JDF, specy-
fikacja JMF powstata we wspolpracy Adobe, Agfy, Heidelberga i MAN Rolanda. Swdj
udziat w tworzeniu formatu maja tez: IFRAtrack, Fraunhofer IGD, PrintTalk i naturalnie
CIP4 (wéwczas jeszcze CIP3).

Rysunek 1.2.
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Jak juz wspomniano, opis zadania przewidzianego do wykonania ma forme drzewa, gdzie
zdefiniowano tzw. wezty, czyli etapy procesu. Zawarte sa w nim dane potrzebne do cha-
rakteryzacji faz procesu produkcyjnego. Do czgsci diagramu, ktére umozliwiajg prze-
prowadzenie produkcji, zalicza si¢: sterowniki, maszyny, agentéw i urzadzenia. Poniewaz
opis pracy jest dos¢ ztozony, wezly sa elementami sktadni jezyka XML, ktore definiuja
atrybuty.

Rozrdznia si¢ dwa rodzaje weztow proste i ztozone. Oprdcz tego wystepuje jeszcze tzw.
wezel zadania, ktdry zajmuje najwyzsza pozycj¢ na schemacie, okreslajac, czego produkcja
dotyczy (np. ksiazki, czasopisma, katalogu). Wezly proste odzwierciedlaja nieskompli-
kowane procesy produkcyjne (dla cyklu zilustrowanego na schemacie 1.2 sa to: wykorzy-
stanie systemu CtP, generowanie danych, drukowanie naktadu, wykonczenie introligator-
skie), podczas gdy wezly zlozone opisuja rozbudowane procesy, z jakich wyprowadzane sa
wezly proste. Przyktadami weztow ztozonych sa przygotowanie wkitadu, oktadki, wkiadek,
jak réwniez przygotowanie do dorgczania do odbiorcow hurtowych i indywidualnych oraz
dystrybucja.

Procesy opisane w specyfikacji standardu (najnowszej, tj. JDF Spiral 6.0, ktora ma sta¢
si¢ niebawem oficjalng wersja 1.0) okreslaja podstawowe fazy catych cyklow produkcyj-
nych, nad jakimi aktualnie pracuje organizacja CIP4, co jest istotne, biorac pod uwage
olbrzymi postep w poligrafii, niewatpliwie wywotany korzystaniem ze zdobyczy infor-
matyki.

Glownymi procesami z zakresu prepress zdefiniowanymi przez Spiral Specification 6.0 sa:
digitalizacja materiatéw analogowych, trapping, kalibrowanie, montaz arkuszowy, genero-
wanie pliku podgladu, proofing, operacje na barwach (m.in. optymalizacja, rozbarwienia),
kontrola plikéw, przeksztatcanie plikéw PostScript na PDF oraz PDF na PostScript, na-
Swietlanie. Nalezy zauwazy¢, ze proceséow przedprodukcyjnych — w poréwnaniu ze
wszystkimi pozostatymi — jest najwiecej. Ma to zwiazek z tym, iz komputerowe wspo-
maganie poligrafii, jakkolwiek obejmujace tez drukarnie i introligatornie, jest najszerzej
wykorzystywane wlasnie na etapie przygotowania do reprodukcji (przynajmniej w prze-
wazajacej wigkszosci procesow).

Jesli chodzi o sektor drukowania, JDF wyr6znia nastepujace procesy: IDPrinting, Digital
Printing i ConventionalPrinting. Ponizej przyblizymy ich wlasciwosci.

IDPrinting (skrét od Integrated Digital Printing) obejmuje druk cyfrowy i zadania reali-
zowane przez procesor rastrujacy obraz. Proces ten jest spokrewniony z DigitalPrinting,
otwierajac droge zorientowanym cyfrowo introligatorniom, stajac si¢ zintegrowanym
rozwiazaniem dla technik drukowania cyfrowego.

DigitalPrinting jest calkowicie cyfrowym procesem znajdujacym miejsce w drukarniach.
Posréd operacji opisywanych przez DigitalPrinting sg i takie, ktére moga by¢ wykorzy-
stywane jako cze$¢ obrobki koncowej. Zakres jego parametréw jest zblizony do tego,
jakiego uzywa ConventionalPrinting.

Conventional Printing jest procesem, ktory pobierajac dane dotyczace narzadzania maszyny
i stosowanych materialow, daje na wyjsciu opis nosnika z utrwalong trescia. Tak, jak w wy-
padku technologii druku cyfrowego, gdzie nie ma materialnej formy drukowej, stawia
za cel zautomatyzowanie konwencjonalnych technik druku (np. offsetu) oraz uszlachetniania
drukow.
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W ramach specyfikacji JDF Spiral 6.0 podzielono operacje introligatorskie na nastepu-
jace kategorie:

# Tip-on/in — klejenie i wktadanie;
¢ Sheet Processes — procesy ztamywania i cigcia wykonywane na arkuszach;

& Web Processes — ztamywanie, podzial na arkusze, nanoszenie kleju, perforowanie
realizowane na wstegach i zwojach;

¢ Trimming — okrawanie;

# Block Production — sporzadzanie wktadow;
¢ HoleMaking — dziurkowanie;
*

Numbering — numerowanie.

Obok opisanych wczesniej proceséw skupionych, raczej konsekwentnie, na przygotowaniu
do produkcji, drukowaniu i wykanczaniu introligatorskim specyfikacja wyrdznia jeszcze
osiem procesow ogolnych, charakteryzujacych czynnosci niezwiazane bezposrednio z pro-
dukcja, lecz zapewniajace jej prawidlowy przebieg. Sa nimi:

& Approval, ktory wspdtpracuje z parametrem ApprovalSuccess i ma za zadanie
sprawdzenie poprawnosci procesu wystepujacego przed nim w tancuchu
produkcyjnym,;

¢ Combine — odpowiedzialny za sporzadzenie centralnego banku danych
zawierajacego takie same zasoby obrabianych tresci;

& Split — realizujacy funkcj¢ odwrotng w stosunku do procesu taczenia;

¢ Delivery — pozwalajacy na podanie miejsca, w ktore dane cyfrowe lub materiaty
analogowe maja by¢ dostarczone;

& Ordering — zbierajacy informacje na temat dostarczenia wytworu;

¢ Packing — moéwiacy, jak produkt ma by¢ pakowany, zanim trafi do odbiorcy
docelowego;

¢ ResourceDefinition — zmieniajacy istniejace lub generujacy informacje
o nastepnych etapach produkcji;

& Verification — ulatwiajacy operowanie na danych zmiennych ze szczegdlnym
uwzglednieniem ich zgodnosci z tym, co znajduje si¢ w banku informacji.

Chociaz obowiazek definiowania parametroéw jest formalnie przenoszony na producentow
sprzetu, mocna strong formatu jest wlasnie precyzyjne opisywanie procesu. Do generowania
plikow zachowujacych kompatybilnosé z JDF sg uzywane proste oraz ztozone obiekty.
Pliki te okreslaja takie typy przebiegu procesu, jak: pokrywajace sig, szeregowe, iteracyjne
i rownolegte. Procesy zawarte w JDF opisuja parametry wejsciowe i wyjsciowe.

Gtowna koncepcja CIP4 jest sprostanie oczekiwaniom pracownikéw poligrafii oraz ich
klientdw przez podniesienie jakosci i produktywnosci. Nawet zroznicowane oraz rozbudo-
wane zadania moga by¢ realizowane sprawnie i bez przestojow. Aktualnie oferowane roz-
wiazania adresowane do prepressu, drukowania i procesow introligatorskich pozwalaja na
stosunkowo szybkie przeptywy danych (przynajmniej w zatozeniach czysto teoretycznych),
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jednak praktyka pokazata, ze wielo$¢ tych produktéw oraz ich zréznicowanie wzglgdem
siebie wymagajq opracowania tatwej do przenoszenia bazy danych informacji o zadaniu,
laczacej zaangazowane w nie systemy czy maszyny.

Specyfikacja JDF Spiral 6.0 nie omingta tez jednostek, ktorymi postuguje si¢ przy opisach
procesow. Jednostka rozdzielczosci jest dpi (dots per inch) i /pi (lines per inch), dtugosci
pt (punkt typograficzny) i m (metr), predkosci jednostka/h, objetosci [ (litr), gramatury
g/m2 (gram na metr kwadratowy), a powierzchni m’ (metr kwadratowy). Jezeli zachodzi
potrzeba uzycia jednostki, ktorej nie uwzgledniono w standardzie, moze zosta¢ ona
wlaczona, przy czym wymagana jest zgodnos¢ z systemem metrycznym. Odstgpstwa od
tej reguly sa rozpatrywane jako zaklocenie kompatybilnosci z JDF. Procz tego specyfikacja
opisuje jeszcze inne zagadnienia zwigzane z formatem, ale nie bedziemy ich przytaczad.

Pomimo ostroznego podchodzenia do systeméw cyfrowych przez niektdre firmy obserwuje
si¢ w Polsce zwigkszenie swiadomosci w dziedzinie taczenia informatyki i elektroniki
z poligrafia, co bezposrednio przektada si¢ na coraz szersze stosowanie CIP3(4). Jest to
spowodowane korzysciami, jakich dostarcza podmiotom uzywajacym systemow bazu-
jacych na specyfikacji CIP4 do integracji poszczegdlnych etapow cyklu produkcyjnego.
Format wymiany danych JDF jest uwazany za kompletny i dobrze zorganizowany standard
definiowania zadania, z uwzglgdnieniem nastgpujacych po sobie proceséw. Stanowi on
kolejny kamien milowy w dazeniu do petnej automatyzacji operacji w przygotowalni, dru-
karni i introligatorni, udostepniajac narzedzia do zapanowania nad wyraznie rozczton-
kowana strukturg obecnego przeptywu prac.

System ISO w poligrdfii

System ISO (International Standards Organization) jest systemem opracowanym przez mig-
dzynarodowg organizacj¢ w celu ujednolicenia norm i standardow przyjetych w poszczegdl-
nych panstwach poprzez stworzenie ich odpowiednikdw o zasiegu migdzynarodowym.

Firmy i przedsigbiorstwa dziatajace w sektorze poligraficznym zaczely sig¢ interesowaé
wdrozeniem systemu ISO gtownie z powodu perspektywy przyjecia Polski do Unii Eu-
ropejskiej. Unijne standardy wymagaja od polskich przedsigbiorstw dostosowania si¢ do
migdzynarodowych norm. Posiadanie certyfikatu ISO znaczaco wyrdznia dang firme, Swiad-
czy dobitnie o jakosci $wiadczonych przez nia ushug, przez co staje si¢ ona bardziej kon-
kurencyjna w stosunku do innych.

Systemy zarzadzania jakoscia ISO wdrozylo juz wiele polskich przedsigbiorstw, ktore
musialy wykaza¢ si¢ wieloma atutami swojej dziatalnosci, jak np. dbaniem o klientow,
wzorowym $wiadczeniem uslug, ekonomicznym podejsciem do zadan, inwestowaniem
w nowe technologie itd.

Zanim zacznie si¢ zabiegac o przyznanie ISO, trzeba uswiadomic¢ sobie fakt, iz posiadanie
tego certyfikatu zobowiazuje do ciagtego poglebiania swojej wiedzy, jako Ze jest ona filarem
pod budowe dalszych segmentéw naturalnie rozwijajacego si¢ przedsigbiorstwa. Mozliwe
jest takze poszerzenie profilu swojej dziatalnosci pod wptywem ISO.
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Zdobycie certyfikatu przez przedsiebiorstwo daje jego klientom gwarancje wiarygodnos$ci
$wiadczonych ustug i moze by¢ przyczyna zwiekszenia ilosci przyjmowanych przez nie
zlecen, poniewaz klienci zglaszajacy si¢ z duzymi zamdwieniami przywiazuja obecnie
duza wage do solidnosci i jakosci ich wykonania.

Nad posiadaczami ISO ciazy presja utrzymywania najwyzszego poziomu $wiadczonych
ustug i przestrzegania obowiazujacych standardéw. Jezeli nie spetnia tego wymogu moga
utracié to, w co zainwestowali niebagatelna kwotg. Kwota ta zalezy od wielu czynnikow,
takich jak: koszty pochlonigte przez firme przygotowujaca do wdrozenia systemu, firme
certyfikujaca, audyty i inne osrodki zajmujace si¢ zdobywaniem wymaganych doku-
mentow.

Firma, ktora zajmuje si¢ wdrozeniem ISO (firma konsultingowa), wycenia koszty tego
typu inwestycji na podstawie wielkosci przedsigbiorstwa, branzy, w jakiej dziata, a nawet
podejscia do wykonywanych ustug, co w przypadku prepress i instytucji wydawniczych
ma szczegolne znaczenie.

Pracownicy, ktdrzy zajmuja si¢ ocena firm pod katem ich przytaczenia do ISO, sg skazani
na rygorystyczne przestrzeganie odgdrnie narzuconych norm uznanych za standard migdzy-
narodowy. Kontrola jakosci pozwala uzyskaé przewage poszczegdlnym zaktadom dzia-
tajacym w obszarze zwigzanym z drukowaniem, dajac im pierwszenstwo w wykonywaniu
zlecen specjalnych, ktore musza spetnia¢ surowe normy.

Pomimo zalet, jakie niesie z sobg posiadanie ISO, polskich firm poligraficznych mogacych
poszczycié sie posiadaniem tego certyfikatu, w poréwnaniu z innymi krajami europejskimi,
nie jest zbyt wiele. Co wigcej, sa to gldwnie duze zaktady, podczas gdy chociazby w Niem-
czech ponad potowa posiadaczy ISO to firmy niewielkie, specjalizujace si¢ w waskim ob-
szarze produkcji.

Czynnikiem, ktéry moze spowodowaé zahamowanie wdrozenia certyfikatu, jest obcia-
zenie ustug drukarskich i czasopism periodycznych stawka podatku VAT, cho¢ wydaje
si¢, ze rodzimej produkcji nie sa w stanie zaszkodzi¢ zagraniczni partnerzy, poniewaz
wiele drukéw to lokalne periodyki czy ulotki i inne prace niskonaktadowe.

System OHSAS 18001

System OHSAS 18001 jest systemem zarzadzania bezpieczenstwem pracy. Stanowi on
cze$¢ systemu zarzadzania, na ktéry sktadaja sie jeszcze dwa inne segmenty. OHSAS 18001
definiuje nastgpujace zadania:

¢ okreslenie stopnia ryzyka zawodowego,
& wyznaczenie potencjalnych zagrozen w miejscu wykonywania pracy,

# koordynowanie catoksztattu prac zwigzanych z istnieniem zagrozenia zycia
podczas pracy lub utraty zdrowia,

& monitoring miejsc pracy,

+ kontrolowanie prawa dotyczacego bezpieczenstwa pracy.
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Nieliczne polskie firmy posiadaja trzy zintegrowane systemy zarzadzania (wsrdd nich
OHSAS 18001). Jedna z nich jest Kostrzyn Paper SA, ktéra posiada certyfikaty ISO
9002, ISO 14001 i wtasnie OHSAS 18001 przyznany jej 8 listopada 2000 r.

Publikowanie sieciowe

Publikowanie sieciowe (Network Publishing) ma t¢ przewage nad tradycyjnym, Ze jest
od niego bardziej ukierunkowane na wizualny odbidr tresci, przy zachowaniu mozliwosci
jej prezentacji na dowolnym medium. Publikowanie sieciowe jest technologia stworzong
przez Adobe Systems Inc. i, zdaniem tej firmy, mozna ja dostosowa¢ do indywidualnych
preferencji odbiorcy.

System wydawniczy, do jakich zalicza si¢ publikowanie sieciowe, moze wykorzystywac
opcje internetowe, w pelnym znaczeniu tego stowa. Jednak jest on o wiele bardziej rozwi-
nigty i elastyczny niz klasyczne procesy publikowania.

Przy rozwijaniu publikowania sieciowego Adobe korzysta ze wspolpracy takich firm, jak
Art Technology Group (ATG), Hewlett-Packard, Interwoven, Nokia oraz RealNetworks.

Publikowanie sieciowe jest systemem niezaleznym od urzadzenia, tak wigc uzytkownicy
komputerow, telefondw komoérkowych, Internetu, posiadacze drukarek i innych urzadzen
moga korzystaé z tej nowej technologii. Do zalet takiej formy komunikacji nalezy niewat-
pliwie zachowanie dokumentu w postaci maksymalnie zgodnej z zamierzeniami autora.
W publikowanie sieciowe moze by¢ rowniez wlaczonych kilka osob, ktdre beda wspodlnie
pracowaty nad catoksztaltem lub wybranym wycinkiem powstajacej w ten sposob pu-
blikacji.

Jesli taki dokument trafi do odbiorcy, bedzie on mogt go zapisa¢, zmodyfikowaé, wydru-
kowa¢ czy nawet przekaza¢ innym osobom, o ile oczywiscie nie bedzie to traktowane jako
naruszenie praw autorskich. Swoboda dostepu do zawartosci publikacji sprawi, ze czytelnik
zostanie zwolniony z koniecznosci przenoszenia jej z miejsca na miejsce. Po potaczeniu
si¢ z Internetem bedzie on mégt przeglada¢ dowolna cze$¢ dokumentu i w miarg potrzeb
dalej ja przetwarzac.

Publikacje elekironiczne

Istnieje wiele powoddw, dla ktérych warto odejs¢ od tradycyjnych metod reprodukcji na
rzecz mediow elektronicznych. Naleza do nich m.in.: elastyczno$¢ w dziataniu, szybkosé
wymiany informacji, fatwos¢ przygotowania dokumentéw, ich dostgpnosé i niczym nieskre-
powane mozliwosci rozwoju. Koncepcje te potwierdzaja prognozy American Association
of Publishers, wedtug ktérych do roku 2005 wartos¢ sektora publikacji elektronicznych
wyniesie 2,3 mld USD.

W segmencie elektronicznego publikowania jedna z wiodacych firm jest Adobe, tworca
aplikacji Adobe Acrobat i technologii Adobe PDF. Zawarta ona umowe z dwoma firmami
— PricewaterhouseCoopers oraz InterTrust, ktorej celem jest wspolne dziatanie na rzecz
rozwoju nowej formy publikowania ksiazek. Taki strategiczny sojusz przyniesie namacalne
korzysci w zakresie nowych rozwigzan dotyczacych publikowania.
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Adobe korzystajac z doswiadczenia firmy PricewaterhouseCoopers uzyska dostgp do
ustugi DigiHub opracowanej na bazie technologii InterTrust, ktéra m.in. rozwiaze problemy
z administrowaniem prawami autorskimi tej formy komunikacji.

Poniewaz firmy Adobe, PricewaterhouseCoopers i InterTrust dysponuja ogromna wiedza
i doswiadczeniem w roznych obszarach elektronicznego publikowania, ich porozumienie
pozwoli stworzy¢ solidny filar dla nieuksztaltowanej jeszcze wirtualnej rzeczywistosci
ksiazek i innych publikacji. Mozna wigc przypuszczad, ze przyszto$¢ nowej postaci do-
kumentéw pozostanie w regkach tych trzech firm.

Proces publikacji elektronicznych wersji dokumentow jest mniej wigcej podobny do kon-
wencjonalnych metod przygotowania dokumentéw do rozpowszechniania, przy czym ma
on uproszczong strukture, dzigki czemu trwa znacznie krocej i moze by¢ realizowany

przez wigksze grono osob, nawet dotychczas niezwiazanych z ta branza (rysunek 1.3).
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Systemy pracujace na plikach PDF moga ponadto aczy¢ w sobie elementy prac tradycyj-
nych z danymi istniejacymi wylacznie w wymiarze wirtualnym. O popularnosci tego zapisu
plikow w duzej mierze przesadzita dostepnos¢ programu Adobe Acrobat Reader rozpo-
wszechnianego bezptatnie w Internecie i dotaczanego do zestawow wiodacych aplikacji,
np. CorelDRAW, Adobe PageMaker.

W ramach pakietu Adobe Acrobat obecnie dostgpne sa nastgpujace aplikacje pozwalajace
zarzadza¢ elektronicznymi publikacjami:

¢ Adobe Acrobat (rysunek 1.4) — najbardziej wszechstronne narzedzie z catego
pakietu, od ktorego pochodzi jego nazwa; pozwala na tworzenie, przeksztatcanie
i przegladanie dokumentéw PDF, wprowadzanie do nich zabezpieczen w postaci
hasta oraz ré6znych dodatkowych opcji, w tym multimedialnych.

Rysunek 1.4.
Srodowisko programu
Adobe Acrobat 5
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& Acrobat Catalog — umozliwia generowanie skorowidzow i tworzenie tzw.
przeszukiwalnych bibliotek dla dokumentéw PDF. Z interaktywnych indeksow
mozna korzysta¢ na dwa sposoby: albo poprzez wpisywanie szukanych haset
do wyszukiwarki wbudowanej do aplikacji Adobe Acrobat oraz przegladarki
Acrobat Reader, albo poprzez klikanie wlasciwych odsytaczy do stron
zgromadzonych w panelu Bookmars wspomnianych wyzej programow.

& Acrobat Distiller — stuzy do konwersji plikow PostScript do formatu PDF, ktore
mozna pdzniej przeglada¢ za pomoca Adobe Acrobat, Acrobat Reader czy nawet
przegladarek internetowych wyposazonych w odpowiednie wtyczki. W srodowisku
poligraficznym Distiller jest czgsto wykorzystywany w funkcji RIP-a, przed
oddaniem prac do naswietlania, w celu sprawdzenia ich kompletnosci. W plikach
poddanych destylacji mozna zauwazy¢ przypuszczalne btedy naswietlania, ktore
mozna jeszcze naprawi€. Sa to gtownie zle przetworzone fonty, ktore sa zamieniane
na Couriera bez polskich liter badz btednie zinterpretowane elementy z zadanymi
opcjami zalewkowania albo nadrukowania (overprint). Moga one nawet nie zosta¢
uwzglednione na podgladzie i (lub) wydruku.
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¢ Acrobat Reader — znajduje zastosowanie przy przegladaniu plikéw zapisanych
w formacie PDF, ktére moga by¢ drukowane badz przeszukiwane. Istotnym
minusem tego programu jest to, ze nie pozwala on na ich modyfikowanie
w jakimkolwiek stopniu zaawansowania. Przegladarka ta jest kompatybilna
z wszystkimi platformami systemowymi, dzigki czemu petni funkcje uniwersalnego
srodka wymiany danych pomiedzy wszystkimi uczestnikami cyfrowego przeptywu
prac.

¢ PDFWriter — umozliwia tworzenie plikéw PDF z dokumentéw zawierajacych
wylacznie dane tekstowe. Cho¢ z zatozenia spetnia to samo zadanie co Distiller,
to jednak ilustrowane publikacje, w ktorych wykorzystano opcje dodatkowe, jak
réowniez dokumenty zawierajace duzg ilo§¢ sformatowanego w skomplikowany
sposdb tekstu nie moga by¢ za jego pomocg konwertowane do formatu PDF.
Poza tym oferuje on zdecydowanie bardziej zawezony wachlarz opcji w poréwnaniu
z Distillerem. Dlatego tez w praktyce jest stosunkowo rzadko wykorzystywany.

Cyfrowe systemy przeptywu prac

Cyfrowy system przeptywu prac (workflow) w przypadku prepress jest szczegolnie narazo-
ny na wystepowanie btedéw, gdyz w niewielkich odstgpach czasu ma miejsce szybka wy-
miana danych pomigdzy wieloma, czgsto ze sobg w ogdle nieskoordynowanymi, urzadze-
niami i systemami. Cyfrowy przeptyw prac jest procedura przetwarzania danych, w wyniku
ktorej uzyskuje si¢ wymagana posta¢ dokumentow elektronicznych badz drukowanych.
W celu ujednolicenia standardow, takze w prepress, stworzono system CIP3.

W cyfrowym przeptywie prac mozna wyrézni¢ dwie zasadnicze fazy: wejscie i wyjscie.
Pomimo ze wszystkie czgsci tego ztozonego procesu (poczawszy od wejscia, a skonczywszy
na wyjsciu) sg nadzorowane przez odpowiednie systemy i osoby, to jednak rezultat druko-
wania obrazuje niedoskonato$ci stosowanych obecnie rozwiazan.

Z punku widzenia cyfrowego przeptywu prac o wejsciu mowi sie wtedy, kiedy dane teksto-
we 1 zdigitalizowane obrazy sg przyjmowane do reprodukcji, zas o wyjsciu — gdy gotowa
publikacja jest kierowana np. na naswietlarke lub od razu na cyfrowa maszyne drukarska
(w przypadku techniki computer-to-print).

Ze wzgledu na fakt, iz cyfrowy przeptyw prac jest praktycznie niezauwazalny, wielu
wydawcdodw lekcewazy jego przebieg, bezposrednio przyczyniajac si¢ do powstania kon-
fliktéw w nastepnych etapach produkcji drukarskie;.

Dzigki narzedziom firmy AC&C/HSH Group (szerzej o nich w rozdziale drugim), po-
zwalajacym na wykorzystywanie mozliwosci plikow PDF w takim stopniu, jak konku-
rencyjnych formatéw zapisu danych na potrzeby publikowania, cyfrowy przeptyw prac
staje si¢ bardziej niezawodny i wielodostgpowy, gdyz moga w nim braé teraz udziat
WSZyscy, taczac si¢ poprzez Internet. Rozszerzenie opcji formatu PDF jest zgodne z nowymi
trendami w sektorze prepress, zgodnie z ktérymi w niedtugim czasie stanie si¢ on w pelni
ponadplatformowym standardem wymiany danych.

Nowe rozwiazania pozwalaja znaczaco przyspieszy¢ prace w przygotowalni, dostarczajac
szeregu innowacji, w tym impozycji PDF i automatyzacji systeméw wytworczych.
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Na targach DRUPA podkreslano rowniez zalety formatu JDF (Job Description Format)
powstatego we wspdtpracy firm Adobe, Agfa, Heidelberg oraz MAN Roland na bazie
formatow PDF, PPF, CIP3 i PJTF. JDF ma na celu zwigkszenie efektywnosci cyfrowego
przeptywu prac poprzez jego jeszcze mocniejsze zintegrowanie. Warto nadmienié, iz format
ten, bedacy rozwinigciem formatu CIP3, od lipca 2000 r. jest nazywany réwniez CIP4.
Podczas jubileuszowych targow DRUPA konsorcjum CIP3 wstepnie zatwierdzito format
JDF, mianujac go uniwersalnym standardem wymiany danych na potrzeby publikowania.
Zgodnie z zapowiedziami cztonkdéw CIP3 beda oni nadal prowadzi¢ dziatania majace na
celu podwyzszenie priorytetu cyfrowego przeptywu prac w produkeji poligraficznej po-
przez stworzenie w petni niezaleznego od systemow i urzadzen formatu zapisu danych.

Nowe trendy
a konwencjonalne metody reprodukciji

Organizacja pracy w nieskomputeryzowanych instytucjach wydawniczych byla w niczym
niepodobna do tej, jaka mozemy aktualnie oglada¢ w firmach dziatajacych w sektorze
prepress. I cho¢ kaszty z metalowymi czcionkami (sktad rgczny) zastapiono dosyé pdzno
zmechanizowanymi technikami druku, to jednak maszyny linotypowe oraz monotypowe
i tak w wigkszosci wypadkow nie rozwiazaly problemow natury technicznej drukowania,
takich jak np. wierne zreprodukowanie publikacji zawierajacych tekst i ilustracje wieloto-
nalne. Dlatego tez w tamtych czasach czesto wykorzystywano mieszane techniki druku
przy produkcji jednego dzieta, drukujac np. tekst i klisze kreskowe technika typograficzna,
a zdjecia wielotonalne technika offsetowa. Oczywiscie, takie podejscie stwarzato dodat-
kowa okazje do wystgpowania blgdéw w reprodukcji, co zreszta mozna zauwazy¢ w wielu
wytworach tego okresu.

Linotypy i monotypy pokutowaty w drukarniach az do trzeciej ¢wierci XX w., odkad
stopniowo zaczely wypierad je coraz doskonalsze urzadzenia do fotosktadu, ktdre z kolei
daly poczatek cyfrowym systemom wymiany danych. W zasadzie zmiany i rozwdj druko-
wania do lat 90. XX stulecia przebiegaly powoli; dopiero wdrozenie rozwiazan opartych
na komputerach spowodowalo gwattowna rewolucj¢ w branzy poligraficznej. Nie mozna
nie wspomniec tutaj o przelomowym wydarzeniu majacym miejsce w 1985 r. — wypusz-
czeniu na rynek przez firme Aldus pierwszej aplikacji do DTP o nazwie PageMaker. To
wlasnie ten program, produkowany pod ta sama nazwa do dzisiaj, wskazal kierunek
rozwoju sektora prepress, o czym $wiadczy powstanie podobnych systemow tamania
stron konkurencyjnych firm i powszechno$¢ ich uzywania w procesie przygotowania
publikacji elektronicznych badz drukowanych.

Systemy fotosktadu, uwazane za protoplastdw naswietlarek postscriptowych, wykorzy-
stywaly elementy ekspozycyjne i rézne postacie negatywow podstawowych, petniacych
funkcje matrycy, przez ktdra padato swiatto, dajac na podtozu wiasciwy obraz tekstu lub
grafik ilustracyjnych. Oczywiscie, taki schemat reprodukcji miat pewne ograniczenia na-
rzucone przez strukturg samego negatywu podstawowego.

Inaczej wyglada rzecz w wypadku naswietlania postscriptowego. Dane dla naswietlania sa
obecnie przygotowywane w programach do DTP, po czym zapisywane w jezyku opisu
strony PostScript, ktory jest ponadplatformowym standardem.
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Cykl naswietlania musi jednak zostaé¢ poprzedzony zinterpretowaniem graficznego uksztat-
towania reprodukowanej strony. Tak przetworzone dane sa nastepnie kierowane do wy-
sokorozdzielczego urzadzenia drukujacego, gdzie powstaje na odpowiednim materiale
ptaska posta¢ naswietlonego dokumentu.

Jeszcze bardziej zintegrowana cyfrowo jest technologia CtP pozwalajaca wszystkim uczest-
nikom przeptywu prac w pelni wykorzystywaé¢ mozliwosci komputeréw. W technologii
CtP catkowicie wyeliminowano proces naswietlania filmow (stuzacych do wykonywania
form drukowanych) na naswietlarkach, gdyz w formy sa tu wytwarzane w jednym etapie.
CtP oferuje drukarniom, wydawcom, operatorom DTP i innym osobom dzialajacym
w sektorze prepress wiele zalet, ktdre znaczaco podnosza jakos¢ ich wytwordw. Dzieje si¢
tak za sprawa nanoszenia na plyty (formy) punktdéw, ktore charakteryzuja si¢ wyrazistoscia
i odporno$cia na optyczny przyrost punktu rastrowego. Poza tym technologia CtP jest
o wiele szybsza i wygodniejsza w poréwnaniu z konwencjonalnymi sposobami przy-
gotowania form na potrzeby drukowania. Ptyty poddane naswietlaniu moga by¢ od razu
zaktadane na maszyne drukarska, co eliminuje koniecznos¢ ich dtugotrwalej obrobki.
Poréwnanie prepressu konwencjonalnego, CtF i CtP w formie schematu uwzgledniajacego
poszczegolne procesy pokazuje rysunek 1.5.

Dalsze kierunki drukowania zmierzaja ku §wiadczeniu ustug tzw. cyfrowego drukowania
na zadanie. Wykorzystywana tu technologia PoD (Print on Demand) jest koncepcja cat-
kowicie odmienng od przyjetych w klasycznych drukarniach, zwlaszcza specjalizujacych
si¢ w produkcji publikacji nieperiodycznych (ksigzek, broszur, encyklopedii, stownikow,
leksykondw, albuméw, atlasow, podrecznikdw itp.) i w petni wykorzystuje mozliwosci
medidéw elektronicznych, glownie Internetu. Za pomocs sieci klient moze przesyta¢ publi-
kacje z dowolnego miejsca i o dowolnej porze do placowki, w ktdrej zainstalowano cy-
frowa maszyne¢ drukarska. W tak nowoczesnie zorganizowanej drukarni prace przeznaczone
do druku moga by¢ przetwarzane praktycznie do ostatniej chwili, za§ drukowane nawet
w niskich naktadach, odpowiednich do aktualnego zapotrzebowania, co z kolei zmniejsza
koszty magazynowania.

Jak wynika z raportu Electronic Document Systems Foundation, warto$¢ swiatowego
rynku publikacji elektronicznych w roku 2001 wyniesie 152 mld USD. Rynek tej postaci
dokumentéw rokrocznie wzrasta o 12%. Dalej w raporcie czytamy, ze klasyczne metody
reprodukcji w coraz wigkszym stopniu beda odchodzity w zapomnienie na rzecz techno-
logii cyfrowych, w tym gtéwnie druku cyfrowego. Dokumenty, ktére dotad funkcjonowaty
w wersji drukowanej, maja pojawiac si¢ wytacznie w wersji elektronicznej (ePaper). Z ra-
portu mozna dowiedzie¢ si¢ réwniez, ze Stany Zjednoczone beda jednym z pierwszych
panstw, ktére zaczna najsilniej przejawiac tendencj¢ do catkowitego zastapienia druko-
wanych wersji ksiazek, zwlaszcza telefonicznych i edukacyjnych, ich elektronicznymi
adaptacjami. Taki rozwdj publikowania ma by¢ korzystny przede wszystkim dla publikacji
o charakterze informacyjnym i dydaktycznym, ktore do roku 2001 zajma 20% nowocze-
snej formy komunikacji.

Nowe tendencje w branzy poligraficznej ujawnity si¢ na targach DRUPA 2000. Zasko-
czeniem dla wielu oséb bylo zapewne nawigzanie wspotpracy w Diisseldorfie pomiedzy
najwiekszymi dostawcami systemow dla poligrafii. Firmy, ktére dotad ze soba rywali-
zowaly, postanowity potaczy¢ swe sily, zjednoczy¢ si¢ w jeden silny organizm i razem
pracowac nad nowymi rozwiazaniami.
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Rysunek 1.5 Konwencjonalny Cyfrowy Cyfrowy
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Wielkie firmy oferujace kompleksowe systemy i urzadzenia dla wszystkich segmentow
poligrafii naktaniaja obecnie do wspotpracy mniejsze podmioty, ktére dostarczaja im
alternatywnych technologii w zakresie okreslonego waskiego obszaru produkcji drukarskie;.
Znaczacy producenci potrafig doceni¢ osiagniecia firm skupiajacych si¢ na konkretnym
obszarze produkcji, wykorzystujac je poézniej w swych kompleksowych systemach.

Czotowe firmy produkujace maszyny i urzadzenia dla poligrafii zmieniaja sposdb pro-
mowania swoich produktow. Mingly juz czasy, kiedy chciaty one przyciagna¢ klientow,
oferujac im coraz to nowsze rozwiazania. Teraz powazne firmy traktuja klientow jak part-
nerdw, ktdrym staraja si¢ dobrac jak najodpowiedniejsze dla nich maszyny czy urzadzenia.
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Takie podejscie jest spowodowane tym, ze zainteresowani wdrozeniem nowego systemu
nie przywiazuja wigkszej wagi do swiezosci danego rozwiazania — poszukujq przede
wszystkim technik i technologii mogacych rzeczywiscie wplyna¢ na ulepszenie ich dzia-
falnosci, oczekujac przy tym odpowiedniego wsparcia i doradztwa od sprzedawcow.

Rola Internetu w poligrafii

W dobie upowszechniania mediéw elektronicznych wrasta znaczenie Internetu we wszyst-
kich segmentach poligrafii.

Firmy, ktore dotychczas ostroznie wypowiadaty si¢ o Internecie, moga zainteresowaé
si¢ oferta strategicznego partnera Heidelberga — firmy Wam! Net, ktora przedstawita
swoja koncepcje na unowoczesnienie przedsigbiorstw dziatajacych w sektorze prepress
(w tym gltownie przygotowalni).

Pomimo Ze wzrost znaczenia sieci w produkcji drukarskiej jest niepodwazalny, to jednak
wiele firm nadal nie docenia Internetu jako medium mogacego przyspieszy¢ cyfrowy
przepltyw prac praktycznie na kazdym jego etapie.

Upowszechnienie si¢ Internetu w przemysle zwiazanym z publikowaniem automatycznie
spowoduje wzrost znaczenia tzw. papieru elektronicznego (ePaper). I cho¢ dzis wydaje
si¢, ze publikacje drukowane sg najbardziej wygodne w uzyciu, to jednak dostepnosé
komputerow i innych urzadzen mogacych odczytywac dane cyfrowe bedzie w coraz wigk-
szym stopniu podwyzsza¢ priorytet publikacji elektronicznych.

Najwigkszym zagrozeniem dla konwencjonalnych metod drukowania jest technologia
PoD, czyli cyfrowe drukowanie na zadanie. Skréci ona maksymalnie proces przygotowania
publikacji do druku, gdyz cyfrowe systemy przeplywu prac beda rozwinigte do tego
stopnia, ze umozliwia bezposrednie skierowanie pracy do wydruku.

Chociaz w wielu mniejszych firmach wydawniczych i drukarskich procesy poligraficzne
sa taczone, tzn. na poszczegdlnych ich etapach wykorzystywane sa rozwigzania analogowe
i cyfrowe, to jednak za zwycigstwo Internetu w poligrafii nalezy niewatpliwie uznac
serwery FTP zainstalowane w tak wielu wspdtczesnych naswietlarniach lub zakladach
drukowania elektronicznego, ktore pozwalaja wyraznie uprosci¢ cyfrowy przeplyw prac,
jednoczesnie go przyspieszajac. A co najwazniejsze — rozwigzanie to moze by¢ stosowane
przez kazdego posiadacza komputera wyposazonego w modem (czy inne urzadzenie po-
zwalajace na potaczenie si¢ z siecia).

Organizacja pracy w wydawnictwie

Praca w typowej firmie wydawniczej skupia si¢ aktualnie wokot urzadzen wlaczonych
w cyfrowy przeptyw prac, ktérymi moga by¢ komputery, drukarki, naswietlarki, skanery
itp. Cyfrowy prepress jest cyklem sktadajacym si¢ z wielu etapoéw. Oznacza to, ze zanim
dane zostang ostatecznie uksztaltowane, musza one by¢ poddane zaawansowanemu prze-
twarzaniu. Najczgsciej spotykane etapy cyfrowych przepltywow prac omdéwiono ponize;.
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¢ Klient, maszynistka, sktadacz lub inna osoba z kadry wydawniczej wprowadza
tekst, korzystajac najczesciej z klawiatury i odpowiednich aplikacji, jak MS Word,
WordPerfect, WordStar itp. Tekst moze zosta¢ wprowadzony réwniez droga OCR
(Optical Character Recognition) albo pozyskany za pomoca taczy internetowych
z miejsca, gdzie juz zostat zamieniony na postac¢ cyfrowa lub tez z dysku innego
komputera podtaczonego do sieci komputerowej czy nawet z no$nika danych
(dyskietka, CD-ROM).

¢ Podobnie wyglada rzecz w wypadku materiatu ilustracyjnego, ktory jest
digitalizowany (przeksztatcany w posta¢ cyfrowa) z oryginatéw analogowych,
takich jak: fotografie, rysunki techniczne, obrazy wykonane innymi metodami.
Innym sposobem pozyskiwania grafik ilustracyjnych jest wykorzystanie cyfrowych
aparatéw fotograficznych lub formatéw Kodak Photo CD. Cyfrowe aparaty
fotograficzne umozliwiaja generowanie zapamigtanych obrazow w sposob
catkowicie cyfrowy, co eliminuje przebarwienia czy tendencj¢ do zaniku emulsji
filmu pojawiajace si¢ na drodze analogowej reprodukcji. Jest rzecza oczywista,
ze elementy graficzne moga takze powsta¢ bezposrednio w wymiarze cyfrowym
(w aplikacjach grafiki wektorowej lub rastrowej) lub by¢ polaczeniem zdjeé
analogowych z elementami utworzonymi cyfrowo.

¢ Po zamianie tekstu i materiatu ilustracyjnego na postac¢ cyfrowa odbywa si¢
zazwyczaj projektowanie ukladu graficznego publikacji. To zadanie, wykonywane
przez grafika czy projektanta, moze by¢ realizowane réwniez na innych etapach
cyfrowego przeplywu prac. Projekt graficzny dzieta uzalezniony jest od jego
tematyki. Projekt albumu ze zdjgciami artystycznymi wymaga innego opracowania
niz projekt cennika czy zestawienia finansowego.

¢ Nastepnym etapem cyfrowej reprodukcji jest przestanie danych do operatora DTP,
ktéry wytwarza wizualng postac publikacji. W oprogramowaniu DTP ma miejsce
kompleksowe przygotowanie dokumentu do drukowania. Dlatego tez stosowane
tu aplikacje (FrameMaker, PageMaker, QuarkXPress, Corel VENTURA,
MS Publisher, Calamus) sa prawdziwymi kombajnami opcji sterujacych graficznym
uksztattowaniem publikacji z zachowaniem kontroli nad jej cyklem produkcyjnym
od strony techniczne;j.

& Z programéw do sktadu moga by¢ wyprowadzane wydruki kontrolne. Powszechnos¢
drukarek atramentowych i coraz nizsze koszty ich eksploatacji sprawiaja, ze sa one
wykorzystywane do sprawdzania wizualnej postaci w zasadzie kazdej strony
przygotowywanej publikacji. Oczywiscie, wigksze firmy moga kierowac prace
do wydruku na drukarki termiczne lub laserowe, a takze systemy odbitek probnych,
ktére odgrywaja wazna role podczas nastawiania maszyn drukarskich.

¢ Po sprawdzeniu prawidlowosci wszystkich elementéw pracy jest ona albo przesytana
do naswietlarki filméw (technika computer-to-film), albo do naswietlarki ptyt
(technika computer-to-plate), albo do cylindra formowego maszyny drukujacej
(technika computer-to-press), albo wreszcie na sama cyfrowa maszyng drukarska
(technika computer-to-print).

W wypadku gdy wybrana zostala technika computer-to-film otrzymane materiaty sa
jeszcze montowane w sposob pozwalajacy przygotowaé forme drukowa. Czynnos¢ ta jest
realizowana najczgsciej przez pracownikow przygotowalni, chyba ze znajduje si¢ ona na te-

renie drukarni, gdzie odbywa si¢ wydruk danej pracy.
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Niekiedy wydawcy moga by¢ proszeni o wykonanie dodatkowych ustug, jak przygotowanie
impozycji. Impozycja jest dziataniem majacym na celu prawidtowe rozplanowanie stronic
publikacji na arkuszu drukarskim, ktéry ze wzgledow ekonomicznych miesci kilka lub
nawet kilkanascie pojedynczych stron. Oczywiscie, impozycja zalezy od sposobu drukowa-
nia, a niejednokrotnie nawet i od dalszych procesow obrobki (wykrawanie, klejenie itp.).

Na rynku pojawity si¢ specjalne aplikacje do przygotowania impozycji arkusza drukar-
skiego. Programy te oferuja szerokie mozliwosci eksperymentowania, czego nie mozna
powiedzie¢ o tradycyjnych metodach montazu, gdzie jeden nieopatrzny ruch niszczy efekt
wielogodzinnej pracy. Poza tym reczne montowanie jest bardziej pracochtonne niz obstu-
giwanie komputerowych systemow impozycyjnych, w ktorych za pomoca kliknig¢ myszki
mozna zmienia¢ wlozenie poszczegdlnych stronic, a w wypadku przygotowywania podob-
nych technicznie publikacji nawet wykorzystywac zdefiniowane juz wczesniej ustawienia.
Wiele programéw do impozycji arkusza drukarskiego jest dostarczanych za darmo przy
zakupie naswietlarek lub innych urzadzen uczestniczacych w cyfrowym prepress.

Cyfrowe systemy przeptywu prac w coraz wiekszym stopniu wykorzystuja zatozenie
WYSIWYG (What You See Is What You Get), zgodnie z ktéorym obraz ogladany na
ekranie monitora jest taki sam jak ten, ktory pojawi si¢ na wydruku czy odbitce. Takie
podejscie ma na celu zapewnienie zgodnosci wizualnej postaci publikacji zaréwno w formie
cyfrowej (np. przed oddaniem do druku), jak i postaci analogowej (materialnej) bedacej
rezultatem koncowym drukowania.



