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Rozdziat 8.
Kontrola sciezki

W tym rozdziale poznasz kolejne opcje przydatne do kontroli $ciezki narzedzia, jej edycji
1 przeksztatcen.

Kontrola statusu sciezki

Kontrola statusu $ciezki w NX CAM to niezwykle pomocne narzedzie w codziennej pracy
technologa-programisty.

1. Otworz plik Status_sciezki.prt z katalogu ...r08\NX_pliki\Status\....

Aby omoéwic te zagadnienia, najpierw wygeneruj program z dotychczas zdefiniowanych
dwoch operacji.

2. Z pozycji Nawigatora operacji — kliknij PKM na nazwie folderu — tutaj PROGRAM
— 1 wybierz opcj¢ Generuj kod NC — rysunek 8.1 (1).

Rysunek 8.1.

. & Nawigator operacji - Kolejnos¢ obro & Nawigator operacji - Kolejnosé obral
Generowanie kodu
i przeliczenie Sciezki L ces bl ——
HC_PROGRAM 01:42:03 iMC_PROGRAM 01:42:08
[3] Mieuzywane elementy [&] Mieuzywane elementy
]
SHYd L]l b, Edytui... =I- @[z PROGRAM 01:42:08
Vg race ] ke Fobrabki B FACE_ MILLING ...  00:14:37
o G CAVITY e, Kapiuj @ @& caviTy_MILL k 01:27:30
l'ig Usur by, Edytuj..
i!'g’ Zmier nazwe l'-';" F-obrbki
b Kopiuj
= Gener'uj Ls‘ Usuf
Bew Otttz a"g’ Zrier nazwe
= EENIET ¥ EXTH—

3. Po wygenerowaniu kodu zwrd¢ uwage na zielone znaczniki znajdujace si¢ obok
ikon operacji — rysunek 8.1 (1).
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?}

?}

ARG

Rysunek 8.2. ¥ Nawigator operacji - Kolejnos¢ obrdb...
Widok znacznika MNazwa Czas }
po przeliczeniu Sciezki 'NC_PROGRAM 01:43:47

Zielony znacznik — informuje, iz dana operacja jest poprawna i zostat z niej wygene-
rowany kod NC.

4. Edytuj np. operacj¢ CAVITY MILL i zmien w niej np. parametr Glebokosci skrawania
na dowolna inna wartos¢, niz znajduje si¢ obecnie na oknie dialogowym, i r6zng
od zastanej i wyjdz z operacji klawiszami OK.

Uwaga: nie generuj ponownie sciezki.

5. Obok operacji pojawi si¢ czerwony znacznik (przekreslony okrag)
— rysunek 8.1 (2).

Czerwony znacznik — informuje, iz dana operacja jest nieaktualna lub niepoprawna
— w tym przypadku nie jest ona zgodna z parametrami na okienku. Sciezka nie zostata
przeliczona po zmianach wprowadzonych na oknie dialogowym.

Jesli od tej operacji zalezg parametry kolejnych (jest tak np. przy korzystaniu z IPW,
obrébce resztek...), woéwczas przy kolejnych réwniez pojawi sie czerwony znacznik.
Podobny efekt daje np. zmiana parametréw geometrycznych narzedzia, definicja ope-
racji i wyjScie z niej — bez przeliczenia Sciezki.

6. Kliknij PKM operacj¢ CAVITY Mi1l i poleceniem Generuj przelicz ja ponownie.
7. Obok operacji pojawi si¢ Zo#ty znacznik (wykrzyknik) — rysunek 8.2 (3).

Z6tty znacznik informuje, iz dana operacja jest poprawna, ale nie zostat z niej wyge-
nerowany kod NC.

[g] Mieuzywane elementy
= | 3 PROGRAM 01:43:47
v FACE_MILLING ... 00:14:37

@ @: CAVITY _MILL 01:2%:09

Edycja potozenia MCS

Zalézmy, ze teraz istnieje potrzeba zmiany potozenia MCS w stosunku do zdefiniowanego
na poczatku. Jak to wptynie na status sciezki?

8. Przejdz w Nawigatorze operacji na Widok geometrii — rysunck 8.3 (a).
9. Kliknij dwukrotnie ikong¢ MCS_MILL — rysunek 8.3 (b).
10. Pojawi si¢ okno Mill Orient, kliknij na nim ikong¢ CSYS Dialog — rysunek 8.3 (c).

11. Przenie$ dynamicznie MCS w dowolne inne miejsce — np. z gory na dot czesci
i dodatkowo zmien kierunki osi X lub Y — rysunek 8.4.
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Rysunek 8.3.

Kroki do zmiany MCS [g] Miguzywane elementy
=120 MCs gL

=) ¥ WHREPIECE o Okresl MCS ©

o T FACE_MILLING. ..

Maszynowy uktad wspdtrzednych A

— Szczegity v
gk caviTy_pILL
Referencyiny uktad wspétrzednych v
& % wwidok programu Poziom bezpieczny A

é“i._ Widok obrabiarki
*, il a)

B2 widok metod

CpCje poziomuy Aukomatycznie -

Cdlegtosd bezpieczna

Rysunek 8.4. CEEECI o z R
Ed}jcjaPOiozenla MCS :iagnij uchwyt lub wskaz do edycji; uzyj A T

Tvp

[Ié: Crynamiczny

Referencyiny CSYS

Cdniesienie | Absolutry &

Manipulator

" Okredl orientacie E

Ze wzgledu na charakter obrébki 3-osiowej nie zmieniaj kierunku osi Z.

12. Poniewaz pracujemy w zlozeniu, pamigtaj, aby ustawic filtr wyboru na Cale zlozenie.

Po zatwierdzeniu nowego potozenia znacznik przy operacjach zmieni si¢ na zotty

wykrzyknik.
Q Z6tty znacznik informuje, iz dana operacja jest poprawna, gotowa do generowania
" kodu NC. Nie musisz ponownie przelicza¢ Sciezki, tylko od razu wygenerowaé kod ze
wspobtrzednymi wzgledem nowego potozenia MCS.

Edycja posuwu
Zalézmy teraz, iz istnieje potrzeba zmiany wartosci posuwow. Jak to wplynie na status
$ciezki?
13. Zauwaz, jakie wartosci czasu obrobki sa w tej chwili w kolumnie Czas

w Nawigatorze operacji — czas sumaryczny na gorze kolumny i przy konkretnych
operacjach.

14. Edytuj wartosci posuwu np. w operacji CAVITY Mill.
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15. Na oknie dialogowym operacji kliknij ikon¢ Posuwy i obroty — rysunek 8.5
po lewe;j.

Rysunek 8.5. W | Cavity Milling [= X W% [Posuwyiobroty  |=|X
Edycja wartosci i
Geometria A Ustawienia autamatyczne A
posuwu
G Uskaw parametry obrobli
e Al e 22 L. Predkost skrawania {mjmind
Ustawienia sciezki M Posuw na ostrae
' Pabierz z tabeli
Wzdr sciefki Tt wedtuz czesc 2 Phisrz 2 anel ;
FozIomy uuruun %/ :
LJ Posuwy M
Parametry obrabki —
Ruchy pomocnicze *1' | Wiece] A"4
E‘osuwyiobroty ?}- | Jednosth hd
16. Zmien warto$¢ posuwu F-obrébki (gldwny posuw roboczy) — rysunek 8.5
po prawej — na dowolng wartos¢ inng od zastanej 1 wyjdz z operacji klawiszami OK.
Uwaga: nie generuj ponownie sciezki.
17. Na kolumnie Czas nastapi aktualizacja czasu obrdbki edytowanej operacji
oraz czasu catkowitego.
S Przy operacji pozostanie z6tty znacznik — nie musisz ponownie przelicza¢ Sciezki, tylko
’ od razu wygenerowac kod ze zmienionymi wartoSciami posuwu.

Edycja potozenia uchwytu
Zalozmy teraz, iz zachodzi potrzeba zmiany polozenia uchwytu w stosunku do zaktadanego
na poczatku. Jak to wplynie na status $ciezki?

18. Kliknij ikon¢ Przesun komponent (lub menu Zlozenia/Komponenty...)
— rysunek 8.6 (a).

19. Pojawi si¢ okno dialogowe, na ktérym wybierz opcj¢ Dynamiczny — rysunek 8.6 (b).
20. Kliknij ikong Komponenty do przesuniecia — rysunek 8.6 (c).

21. Kliknij jeden z uchwytéw — rysunek 8.6 (d).

22, Kliknij ikong¢ Pozycja — rysunek 8.6 (e).

23. Przy uchwycie pojawi si¢ dynamiczny uktad wspodtrzednych — rysunek 8.6 (f).

24. Zamien polozenie uchwytu — przeciagnij np. o$ ZC tak, aby uchwyt wystawat poza
powierzchnie czgsci i zakoncz operacje.
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Rysunek 8.6. o+

= 7
Przesuniecie obiektu ; LB
v A @
uchwytu Whiskaw Przesuri
[Ef Dynamicany @ a kormponent  komponent -

e
.

Komponenty do przesuniecia A e
" Wska? komponenty (1) ©
Pozycija

A
4" Okred orientacig @é;

DPrzesuﬁ Elkn uchwyby

Kopiuj A
Tryb
Ustawienia M

DPrzesuﬁ tylka wskazane komponenty

Rozmigszczenie
Kroki animacii
@Dynamiczne pozyCionowanie

DPrzesuﬁ krzwwe i obiekty Routing
EDynamiczna akualizacja bryt Routing

25. Wyjdz z operacji klawiszami OK.

Uwaga: nie generuj ponownie sciezki.

) Przy operacjach pojawi sie czerwony znacznik — musisz ponownie przelicza¢ Sciezki,
~/ . . . z
0 aby uwzglednity one zmiane mocowania czesci.

Blokada edycji

Po zmianie zakonczeniu definicji $ciezki mozna nadac jej status blokady do dalszej edycji.
Nie oznacza to, ze $ciezki juz w ogole nie da si¢ zmienic, ale bgdziemy o takim zamiarze
informowani odpowiednim komunikatem.

26. Kliknij PKM np. na operacji FACE_ MILLING AREA.
27. Przejdz do opcji Sciezka narzedzia — rysunek 8.7 (1).
28. Zaznacz opcj¢ Blokuj — rysunek 8.7 (b).

29. W kolumnie Sciezka w Nawigatorze operacji pojawi sie ikona ktédki
— rysunek 8.7 (2).

30. Edytuj teraz t¢ operacje — zmien dowolny parametr i sprobuj przeliczy¢ Sciezke.
31. Pojawi si¢ okno dialogowe jak na rysunku 8.8.

Jesli klikniesz Nadpisz Sciezke, wowczas zostanie ona przeliczona z nowymi
parametrami, jesli Anuluj — zmiany zostang zignorowane.
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Rysunek 8.7.

MNazwa Czas Sriezka \Wyrmia
Opcje edycji Sciezki MC_PROGRAM 01:28:52
[g| Mieuzywane elementy @
= 8] PROGRAM 01:28:5:
-5 FACE MILLING ARES | D 55
/g CavITY_MILL 01:12:1 v [ |
b, Edytuj... |
B = o
Obiskt 4
Sriezka narzedzia ¥ EERST
. ] Blokuj
Czest obrabiana  » F Fodzsl..
a‘ﬂ_ Informacja % Podziel wg oprawki...@
1 Whascimasc 3}; Usun
Rysunek 8.8. Nadpisanie iciezki narzedzia
Komunikat

\E) Stiezka narzedzia tej operaci jest zablokowana,

o nadpisaniu Sciezki

ktérego pomocg mozna dokonac gtebokiej recznej ingerencji w segmenty Sciezki — opis

“\‘% Polecenie Edytuj... — rysunek 8.7 (a) — umozliwia uruchomienie edytora Sciezki, za
4 Edytora Sciezki znajduje sie w dalszej czeSci tego rozdziatu.

Podziat sciezki — czas obrobki...

W przypadku obrobki elementéow wielkogabarytowych, np. modeli czgsci, czas obrobki
zgrubnej sigga czgsto ponad 20 godzin. Istnieje wowczas potrzeba podziatu obrobki ze
wzgledu na zuzycie narzgdzia lub jego pomiar kontrolny. W NX CAM istnieje mozliwos¢
takiego podziatu $ciezki opcja widoczna na rysunku 8.7 (c).

32. Kliknij PKM na operacji PODZIAL.

33. Przejdz do opcji Sciezka narzedzia — rysunek 8.7 (1).

34. Zaznacz opcje Podziel — rysunek 8.7 (c).

35. Pokaze si¢ okno dialogowe do definicji podziatu — rysunek 8.9.
Sciezke narzedzia mozna dzieli¢ wg dostepnych Metod podziatu:
¢ Czas obrobki — mierzony w minutach;
¢ Droga narzedzia — mierzona w milimetrach;
¢ Wskazana Sciezka — na wskazanych $ciezkach.

36. Wybierz np. metode Czas obrobki 1 wpisz wartos¢ czasu w polu Minut, po ktorej
ma nastapic¢ podziat $ciezki.
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Rysunek 8.9.

Opcje podzialu Sciezki e g ~
Okregl ptaszczyzne \,
Parametry A
Metoda podziztu Czas obrobki w
Minut Z0.000
Tolerancja % Z.0000
Urniesé miedzy sciezkami v
==

37. lkona Okres! plaszczyzne mozna zdefiniowaé Poziom bezpieczny, na jaki bedzie
wyjezdza¢ narzegdzie po podziale $ciezki.

38. Sciezka zostanie podzielona wg okreslonych kryteriéw, a kolejne podzielone sciezki
otrzymujg indeks DIV i kolejny numer — rysunek 8.10.

Rysunek 8.10.
Podzielona sciezka
wg czasu

& Nawigator operacii - Kolejnosé obrobki |

Mazwa Czas
MC_PROGRAM 03:02:03

[ 8| MiguZywane elementy

=V [g PROGRAM 03:02:03
V dgy FACE_MILLING_AREA  00:16:35
Vgl cavTy_MILL 01:12:16

@ PoDZIAL 00 20:12
g PODZIAL_DIV_1 00:19:45
Pl 8 PODZIAL DIV _Z

00: 48,33

3\"% Aby zlikwidowaé podziat (lub inny typ edycji), wystarczy przeliczyé ponownie operacje.

Podziat sciezki wg oprawki

Mozliwosé¢ podziatu $ciezki wg wystepowania kolizji oprawki jest przydatne, gdy chcemy
obrobi¢ maksymalng wysoko$¢ czesci z optymalnym wysiegiem (sztywnoscia) narzedzia.
Pozostatg czgs¢ mozna obrobi¢ na dluzszym wysiegu z mniejszymi parametrami skrawania.

39. Kliknij PKM na operacji OPRAWKA — jest w niej uzyte narzedzie z krotkim wysiggiem.
40. Przejdz do opcji Sciezka narzedzia— rysunek 8.7 (1).
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41. Zaznacz opcje Podziel wg oprawki — rysunek 8.7 (d).

42. Pokaze si¢ okno dialogowe z definicja podzialu — kliknij OK — $ciezka zostanie
podzielona.

43. Pod operacja OPRAWKA pojawi si¢ kolejna, z indeksem DIV — jak na rysunku 8.11.

Rysunek 8.11. ﬁ

Scjez.kq pf)dzielonq & MNawigator operacji - Kolejnosé obrébki |
wg kolizji oprawki P— -
M _PROGRAM 024206
|5 Miguzywane elementy
=[5 PROGRAM 024206
% FACE_MILLIMG_AREA 0016035
@: CAYITY _MILL oliiz1a
@: PODZIAL 00:46:33
@: CPRAWES 0o:1&:00
E: OPRAWES_DIY_1 0m:05:39

44, Do podzielonej (odrzuconej) $ciezki mozna teraz przypisa¢ inne narzedzie
z wigkszym wysiggiem.

Przeksztalcenia sciezki

Sciezki operacji mozna poddawaé przeksztalceniom podobnym do przeksztalcen geome-
trycznych, typu odbicia, powielenia szykami itp.

45, Kliknij PKM na operacji PRZEKSZTALC.
46. Przejdz do opcji Obiekt — rysunek 8.12 (1) 1 wybierz polecenie Przeksztalc....

Rysunek 8.12. o g OPRAWES, 00k 26: 40
Wywofanle polecenia Q_WWI
Przeksztalé ... ) Edytui..

. Fabrabki

l'_) Kaopiuj

'5; Lsuf

E Zmien nazwe

F Generuy|

Zee Odiwerz

¥4 Genenyj kod NC

Wistaw 4
"&. Wwiydwiet]

Srirtka narserzia k

47. Pokaze si¢ okno dialogowe do definicji przeksztatcenia Sciezki — rysunek 8.13.
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Rysunek 8.13. W | Przeksztatcenia o= X
Okno polecel?ia Tup A
Przeksztalcen

o M
’q{} Lustro wg phaszczyzig (‘1’)

L;'! q;', Lustro wg phazzczyzny

Parametry transformacii

* Okredl praszcayzne

Wik,

@ GR

o= Przesuf

11, Skala @

+) Obraé wokdk punktu
04 Obrae wokst lini

@ @ %|8 Lusgtra wzglederm lini
() Przgsuri (®) Kopivij () Kopivi i pawiaz | || G Lustro wa praszcapany
Padziat adlegtasci/kata 8 Savk kotowy
258 Szpk prostokathy
A ?’:1'1 C5Y'S do C5YS
Paodalad A

@ Pokaz wynik s

Anuluj

Opcje przeksztalcenia

48. W gornej czgsci okna — rysunek 8.13 (1) — wybieramy Typ przeksztatcenia.
Po prawej stronie rysunku wida¢ dostgpne polecenia. W tym przypadku wybierzmy
Lustro wg plaszczyzny.

49. W zaleznos$ci od wybranego polecenia beda dostepne Parametry transformacji
— rysunek 8.13 (2). Tutaj kliknij ikone Szybkiego wyboru i wskaz dowolng pionowa
$cianke z modelu.

Jesli polecenie nie widzi Scianek modelu czesci, sprawdZ, czy na Pasku filtrow jest
wybrana opcja Cate ztozenie.

?44#

50. W grupie Wynik ustalamy rodzaj zaleznosci $ciezki przeksztatconej od $Sciezki
pierwotne;j:

¢ Przesun — opcja ta przeksztalca Sciezke, nie pozostawiajac $ciezki pierwotne;j
— rysunek 8.13 (a).

¢ Kopiuj — opcja ta przeksztalca $ciezke, pozostawiajac jednoczesnie sciezke
pierwotna, ale jest od niej pdzniej niezalezna — rysunek 8.13 (b). Zmiany
wprowadzone w $ciezce pierwotnej nie maja swojego odzwierciedlenia w $ciezce
przeksztatcone;.

¢ Kopiuj i powiqz — opcja ta przeksztatca $ciezke, pozostawiajac jednoczesnie
Sciezke pierwotna, ale jest od niej pdzniej zalezna — rysunek 8.13 (c). Zmiany
wprowadzone w $ciezce pierwotnej maja swoje odzwierciedlenie w $ciezce
przeksztatcone;j.
51. W naszym przypadku ustawmy opcj¢ Kopiuj.

52. Wiacz podglad $ciezki ikong Pokaz wynik — rysunek 8.13 (d).
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53. Jesli podglad jest zgodny z oczekiwaniami, kliknij OK.

54. W oknie Nawigatora operacji pojawi si¢ kolejna Sciezka z odnosnikiem _COPY
— np. taka jak na rysunku 8.14.

& Mawigator operacii - Kolejnogé obrobki |

Mazwa Czaz

NC_PROGRAM 03:50:55
E| Misuzywane elementy

-9 [g) PROGRAM 03:50:55

-9 B FACE_MILLING_AREA 001535
Vg CavITY_MILL 01:52:09
Vg PODZIAL 00 46:33
Vg OPRawEA 0 0

Rysunek 8.14. Widok sciezki po odbiciu

55. Nacisnij klawisz Ctrl 1 zaznacz kursorem obie Sciezki, aby zobaczy¢ ich rownoczesny
podglad na ekranie.

operacji mozesz zmieni¢ poszczegbine opcje obrébki np. kierunek obrébki (wspdtbiezny,

:\’t{g Sciezka PRZEKSZTALC_COPY jest niezalezna i mozesz ja edytowac. Na oknie dialogowym
przeciwbiezny), gtebokos¢ skrawania...

Edytor Sciezki Narzedzia

Polecenie Edytuj — rysunek 8.15 (1) — stuzy do ,,glgbokiej” ingerencji w $ciezke.
Za pomoca dostgpnych polecenn mozna np.:

¢ Doda¢ segment $ciezki — rysunek 8.15 (2);

¢ Przesunq¢, Wydtuzy¢ okreslony segment $ciezki lub Odwrocic kierunek catej
Sciezki — rysunek 8.15 (3);

¢ Do usuwania poszczegélnych segmentdw sciezek stuzy polecenie Usun
— rysunek 8.15 (a);

¢ Czesto wykorzystywana opcja jest mozliwos¢ przycigcia Sciezki do okreslone;j
plaszczyzny za pomoca opcji Granica — jak na rysunku 8.15 (b, 4).

Wprowadzone zmiany mozna podda¢ badaniu pod wzgledem kolizji z modelem czgsci —
opcja widoczna na rysunku 8.15 (c).
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Rysunek 8.15. %, | Edytor Sciezki Marzedzia = [ — P
V,Vi.dok.okna Edy.tora Podoperacis A [MC_PROGRAM 01:2&:52
Sciezki Narzedzia i » [g Mieuzywane elementy

Dodaj nowa sciezke

T =l [ PROGRAM 01:25:52
[ Pokas wydtuk = FrcE MILLING AREA
Wiybar I\ covm_bL
b, Edytui... |
Wwivbdr przedziatu o & 0 cnoa
i »
4" Selected Path Segments (1) S

Polecenia edycii P A
@ = Geometria przyciecia A
Przezur

Geometria

Okresl praszezyzhne @ @ %

ranic Odwrae kiemnek
Dl Przejazdy A
Analiza $cieski narzedzia A Tup przejazdu Poziom bezpieczny b

: A .
Sprawds kalzie © Blr=s et =1

Kontrola posuwow

W zaleznos$ci od potrzeb programista moze stosowac jeden gtowny posuw roboczy
F-obrobki i ruchy szybkie GO (FMAX) lub rozdzieli¢ wszystkie posuwy dojazdowe, wejs¢
itp., na inne wartosci.

Ustawienia wartosci posuwow

Wartosci posuwow mozna ustawi¢ automatycznie (patrz rozdziat 4) lub samodzielnie je
okreslac.

56. Edytuj operacjg¢ POSUWY.

57. Kliknij ikon¢ Posuwy i obroty — rysunek 8.16 (1).

58. Pojawi si¢ okno dialogowe, na ktérym zobaczysz jedynie wypeliong domyslng
warto§¢ posuwu roboczego F-obrobki w grupie Posuwy — rysunek 8.17.

59. Jesli nie widzisz pozostatych wartosci posuwow, kliknij kursorem strzatke Wiecej
— rysunek 8.17 (a).

Poszczegdlne nazwy posuwow i ich kolejnos¢ w tabeli odnosi si¢ do sekwencji ruchow,
jaka zwykle nastgpuje poczawszy od startu do konca operacji czy przejscia jednego poziomu
obrobki przez narzedzie.
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Rysunek 8.16.

Opcje okna Ruchy pomocnicze t

dlalogo'_we‘go Pozsuwy | obroty @

operacji :
Opcie A
Edytuj wyswietlanie @

Wwiyglad okien dialogowych

Analiza sciezki narzedzia @
Polecenia M
4
%

Rysunek 8.17.

Tabela posuwow Pradkass brotawa A ‘widok narzedzia Brak. v
i kolorow [ Obroty vrzeciona (obr/min) | ‘wadr fcieski W

-
' Postivy I A (9 ciezka N

lKoIory wpiwietlania fciezek. b __.)

Wisce|
Szybki b.oooo Typ ruchy
Dojszd Sz I
weidcie Dijazd ©
, . Wejécie L]
ferviszy. ]
Szekoéé  [250.0000 e |
Pusiped  [700.0000 F-obrdbki ]
Przejazd I
Wigcie 300.0000 \wyidcie :|

Podziat posuwow

Ze wzgledu na charakter kontaktu z materiatem ruchy (i do nich przypisane posuwy) mozna

podzieli¢ na:
¢ skrawajace — majace kontakt z materialem obrabianym — na ekranie linig ciagla;
¢ jalowe — niemajace z zalozenia kontaktu z materialem — na ekranie linia

przerywana jesli sa realizowane posuwem szybkim GO lub FMAX.

Aby sprawdzi¢, jaki kolor $ciezki jest standardowo przypisany do danego rodzaju posuwu:

¢ Kliknij ikong Edytuj wyswietlanie — rysunek 8.16 (2).

¢ Pojawi si¢ okno dialogowe, na ktérym w grupie Sciezka kliknij ikone Kolory
wyswietlania Sciezek — rysunek 8.17 (b).

¢ Pojawi si¢ okno, na ktérym wida¢ poszczegdlne kolory przypisane do danego ruchu.
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Sekwencja ruchow w operacji

Jesli spojrze¢ na nazewnictwo posuwow w tabeli 8.17, to w praktyce ich sekwencja wy-
glada tak:

¢

Szybki — jest to posuw ruchu szybkiego realizowany przez funkcje GO lub FMAX
— ruch jatowy.

Mozna zamiast wartosci 0 wpisa¢ warto$¢ maksymalng posuwu, np. 8 000
— woweczas ten ruch bedzie realizowany jako G1 F8000.

Sciezki na ekranie sa widoczne w kolorze czerwonym.

Dojazd — jest to posuw ruchu realizowanego od punktu startu do Wejscia
— ruch jatowy.

W operacjach na stalych poziomach Z (np. Cavity Milling, Zlevel Profile)
za jego pomoca realizowany jest ruch z jednego poziomu na drugi. Jesli jego
wartos¢ w tabeli wynosi 0, wowczas realizowany jest jako ruch szybki GO.

Sciezki na ekranie sa widoczne w kolorze granatowym.
Wejscie — jest to posuw ruchu zaglebienia si¢ w materiat — ruch skrawajacy.

Jesli jego wartos¢ w tabeli wynosi 0, wowczas przyjmuje warto$¢ posuwu roboczego
F-obrobki.

Sciezki na ekranie sa widoczne w kolorze zottym.

Pierwszy — jest to posuw pierwszych odcinkéw $ciezki w materiale — ruch
skrawajacy.

Jesli jego warto$¢ w tabeli wynosi 0, wowczas przyjmuje warto$¢ posuwu roboczego
F-obrobki.

Sciezki na ekranie sg widoczne w kolorze cyjan.

Szerokos¢ — jest to posuw taczacy dwie sasiadujace rownolegte $ciezki — ruch
skrawajacy.

Wystepuje, jesli Wzor Sciezki jest ustawiony na Zig-Zag.

Jesli jego wartos¢ w tabeli wynosi 0, wowczas przyjmuje warto$¢ posuwu roboczego
F-obrobki.

Sciezki na ekranie sa widoczne w kolorze zielonym.

F-obrobki — jest to posuw gtownego ruchu obrobki — ruch skrawajacy.
Sciezki na ekranie sa widoczne w kolorze cyjan.

Przejazd — jest to posuw szybkiego poziomego ruchu — ruch jalowy.

Ma zastosowanie, jesli w Ruchach pomocniczych na karcie Przejazdy jest wybrana
opcja Typu przejazdu na Bezposrednio. Jesli jego warto$¢ w tabeli wynosi 0,
wowczas realizowany jest jako ruch GO.

Sciezki na ekranie sa widoczne w kolorze granatowym.

Wyjscie — jest to posuw ruchu wyjscia z materialu — ruch skrawajacy.
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¢

Jesli jego warto$¢ w tabeli wynosi 0, wowczas przyjmuje warto$§¢ posuwu roboczego
F-obrobki.

Sciezki na ekranie sa widoczne w kolorze biatym.

Odjazd — jest to posuw ruchu koncowego realizowanego od ostatniego Wyjscia
— ruch jalowy. Jesli jego warto$¢é w tabeli wynosi 0, wowczas realizowany jest

jako ruch szybki GO.

Sciezki na ekranie sa widoczne w kolorze granatowym.

Wyswietlenie wartosci posuwow

Aby wyswietli¢ poszczegolne wartosci posuwow na sciezkach na ekranie:

¢
¢

Rysunek 8.18.

Kliknij ikong¢ Edytuj wyswietlanie — rysunek 8.16 (2).

Pojawi si¢ okno dialogowe, na ktérym w grupie Sciezka kliknij ikone strzatki
przy Wiecej — rysunek 8.18.

Sciezk A
Wiqczenie B
wyswietlania posuwu Kolom wyswistlaria sciezek 23
10
Saybkose 0
1 10
Wigce| /\
¢ Zaznacz opcj¢ Posuwy — wyswietlanie na $ciezce wartosci posuwow przy ich
zmianie.
¢ Zaznacz opcje¢ Strzalki — wyswietlanie strzalek na zmianie kierunku $ciezki.
¢ Kliknij OK.
¢ Na glownym oknie operacji kliknij ikong Odtworz, aby odswiezy¢ widok Sciezek

— rysunek 8.16 (3).

Na ekranie na $ciezkach danej operacji pojawia si¢ wartosci posuwéw — rysunek 8.19
na dole — oraz strzatki kierunku obrobki. Wyswietlane sa rowniez warto$ci posuwow
w przypadku stosowania zwolnien w narozach — rysunek 8.19 na gorze.

Analiza sciezki narzedzia

Za pomoca polecenia Analiza Sciezki narzedzia — rysunek 8.16 (4) — mozna analizo-

waé

Sciezke poziom po poziomie z wyswietlaniem posuwu, regionu obrobki itp.
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Rysunek 8.19.
Widok zmiany
posuwu na Sciezce

Kopiowanie operacji obrobki

Zastosowanie w NX 6.0 Synchronous Technology (wigcej o tym w rozdziale 11.) zaowo-
cowato nie tylko swoboda edycji i przenoszenia operacji modelowania migdzy plikami,
ale takze kopiowania do innego pliku operacji obrébki. Umozliwia to szybkie przeniesienie
jedne;j, kilku operacji lub catego procesu do pliku z inng geometria. Razem z ustawieniami
operacji przenoszone sa rowniez narzg¢dzia.

Kopiowanie w ramach jednego pliku
To juz znana we wczesniejszych wersjach NX metoda kopiowania operacji.

Zasady i przebieg procesu:

¢ Aby w pelni kontrolowac proces kopiowania, nalezy go dokonywac na Widoku
geomelrii.

¢ Zaznacz kursorem jedna lub wigcej operacji (jesli wigcej, wowczas wcisnij
klawisz Ctrl).

¢ Kliknij PKM na operacji (operacjach) i wybierz opcj¢ Kopiuj — rysunek 8.20 (a).

¢ Kliknij PKM na danym WORKPIECE, do ktorego chcesz skopiowac operacje, i wybierz
opcje Wklej tutaj — rysunek 8.20 (b).

¢ Mozesz rowniez kliknaé na inng operacjg, po ktorej cheesz umiesci¢ kopiowang
operacj¢ — po jej zaznaczeniu wybierz opcje Wklej — rysunek 8.20 (c).
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¢ Skopiowana operacja bedzie miata status nieaktualnej (czerwony znacznik) 1 otrzyma
indeks COPY — jak na rysunki 8.20 (d).

¢ W przypadku uzycia opcji Wklej tutaj operacja jest zawsze umieszczana na koncu
drzewka. Kursorem mozesz przeciagnac operacj¢ do géry. Po najechaniu kursorem
na inng operacj¢ zostanie ona umieszczona za wskazang.

Kopiowanie operacji do innego pliku

Kopiowanie operacji do innego pliku nie r6zni si¢ zbytnio od przedstawionego wczesniej
procesu.
Zasady 1 przebieg procesu:

¢ Otworz jednoczenie dwa pliki: jeden, z ktdrego cheesz skopiowac operacjg, i drugi,
do ktérego operacje zostang przekopiowane.

¢ Zaznacz kursorem jedna lub wigcej operacji w pliku, z ktorego bedziesz kopiowat
operacje.

¢ Kliknij PKM na operacji (operacjach) i wybierz opcj¢ Kopiuj — rysunek 8.20 (a).
¢ Przejdz do drugiego pliku — menu Okwo...

¢ Kliknij PKM na danym WORKPIECE, do ktorego cheesz skopiowac operacje, 1 wybierz
opcj¢ Wklej tutaj — rysunek 8.20 (b).

Kopiowanie miedzy plikami dziata tylko na Widoku geometrii, gdzie wida¢ ikone WORKPTECE.

?}

Na tym konczymy krétkie omowienie najczestszych przypadkow kontroli §ciezki, w nastep-
nym rozdziale zajmiemy si¢ obrobka zgrubna resztek.





