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Wprowadzenie
29 grudnia 2009 r. weszło w życie rozporządzenie ministra gospodarki z 21 października 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn (Dz.U.nr 199, poz. 1228 ze zm.), dalej: rozporządzenie. Zostało ono wydane na podstawie art. 9 ustawy z 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (tekst jedn.: Dz.U. z 2010 r. nr 138, poz. 935 ze zm.).
Jednocześnie przestało obowiązywać rozporządzenie ministra gospodarki z 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn i elementów bezpieczeństwa (Dz.U. nr 259, poz. 2170).
Natomiast 15 grudnia 2011 r. weszło w życie rozporządzenie mnistra gospodarki z 13 czerwca 2011 r. zmieniające rozporządzenie w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn (Dz.U. nr 124, poz. 701), czyli pierwsza nowelizacja rozporządzenia.
1. Co określa rozporządzenie?
Rozporządzenie określa: 1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia dotyczące projektowania oraz wykonywania wprowadzanych do obrotu lub oddawanych do użytku: ● maszyn, ● wyposażenia wymiennego, ● elementów bezpieczeństwa, ● osprzętu do podnoszenia, ● łańcuchów, lin i pasów, ● odłączalnych urządzeń do mechanicznego przenoszenia napędu, ● maszyn nieukończonych; 2) procedury oceny zgodności; 3) sposób oznakowania maszyn; 4) wzór znaku CE
(§ 1 pkt 1 lit. a–g i pkt 2–4 rozporządzenia).
Przepisy rozporządzenia, w których jest mowa o maszynie, stosuje się odpowiednio do wyposażenia wymiennego, elementów bezpieczeństwa, osprzętu do podnoszenia, łańcuchów, lin i pasów oraz odłączalnych urządzeń do mechanicznego przenoszenia napędu (§ 4 rozporządzenia).
2. Definicje
Określono następujące definicje: 1. Maszyna: 1) zespół wyposażony lub który można wyposażyć w mechanizm napędowy inny niż bezpośrednio wykorzystujący siłę mięśni ludzkich bądź zwierzęcych, składający się ze sprzężonych części albo elementów, z których przynajmniej jedna jest ruchoma, połączonych w całość mającą konkretne zastosowanie; 2) wspomniany w pkt 1 zespół bez elementów przeznaczonych alternatywnie do jego podłączenia: ● w miejscu pracy, ● do źródeł energii i napędu; 3) wspomniany w pkt 1 i 2 zespół gotowy do zainstalowania oraz zdolny do funkcjonowania alternatywnie jedynie po: ● zamontowaniu na środkach transportu, ● zainstalowaniu w budynku lub na konstrukcji; 4) wspomniane w pkt 1–3 zespoły maszyn lub nieukończone maszyny, które w celu osiągnięcia określonego efektu końcowego zostały zestawione i są sterowane tak, że działają jako zintegrowana całość; 5) zespół sprzężonych części lub elementów, z których przynajmniej jeden jest ruchomy, połączonych w całość, przeznaczony do podnoszenia ładunków, którego jedynym źródłem mocy jest bezpośrednie wykorzystanie siły mięśni ludzkich (§ 3 pkt 1 lit. a–e rozporządzenia).
2. Wyposażenie wymienne – urządzenie, które jest montowane przez operatora do oddanych do użytku maszyny lub ciągnika, w celu zmiany bądź przypisania im nowej funkcji, jeżeli nie jest narzędziem (§ 3 pkt 2 rozporządzenia).
3. Element bezpieczeństwa – element, który: 1) służy spełnieniu funkcji bezpieczeństwa, 2) jest wprowadzany do obrotu oddzielnie, 3) jego uszkodzenie lub nieprawidłowe działanie zagraża bezpieczeństwu ludzi, 4) nie jest niezbędny do działania maszyny, 5) można go zastąpić zwykłymi elementami tak, aby maszyna mogła działać (§ 3 pkt 3 rozporządzenia).
4. Osprzęt do podnoszenia – element lub wyposażenie niezwiązane z maszyną podnoszącą, w tym także zawiesia i ich elementy, umożliwiające utrzymanie ładunku, umieszczane między maszyną a ładunkiem lub na samym ładunku bądź mogące być integralną częścią ładunku, które są oddzielnie wprowadzane do obrotu (§ 3 pkt 4 rozporządzenia).
5. Łańcuchy, liny i pasy – łańcuchy, liny oraz pasy do podnoszenia będące częścią maszyny podnoszącej lub osprzętu do podnoszenia (§ 3 pkt 5 rozporządzenia).
6. Odłączane urządzenie do mechanicznego przenoszenia napędu – odłączany element do przenoszenia mocy między maszynami samobieżnymi lub ciągnikami a innymi maszynami przez połączenie ich na pierwszym stałym łożysku – jeżeli urządzenie zostało wprowadzone do obrotu z osłoną, należy je traktować jako jeden wyrób (§ 3 pkt 6 rozporządzenia).
7. Maszyna nieukończona – zespół elementów tworzących maszynę, która nie może być samodzielnie stosowana – jedynym przeznaczeniem nieukończonej maszyny jest włączenie jej do lub połączenie z inną maszyną bądź maszyną nieukończoną albo wyposażeniem w celu stworzenia maszyny, układ napędowy jest maszyną nieukończoną (§ 3 pkt 7 rozporządzenia).
8. Zagrożenie – potencjalne źródło urazów lub uszczerbku na zdrowiu (§ 3 pkt 8 rozporządzenia).
9. Strefa niebezpieczna – strefa w obrębie lub wokół maszyny, w której występuje zagrożenie bezpieczeństwa bądź zdrowia ludzi (§ 3 pkt 9 rozporządzenia).
10. Osoba narażona – osoba znajdująca się częściowo lub całkowicie w strefie niebezpiecznej (§ 3 pkt 10 rozporządzenia).
11. Operator – osoba, która wykonuje czynności związane z: 1) instalowaniem maszyny, 2) obsługiwaniem maszyny, 3) regulowaniem maszyny, 4) konserwowaniem maszyny, 5) czyszczeniem maszyny, 6) naprawianiem maszyny, 7) przemieszczaniem maszyny (§ 3 pkt 11 rozporządzenia).
12. Ryzyko – kombinacja prawdopodobieństwa i ciężkości urazów lub uszczerbku na zdrowiu, które mogą mieć miejsce w sytuacjach niebezpiecznych (§ 3 pkt 12 rozporządzenia).
13. Osłona – część maszyny, w formie bariery materialnej, przeznaczona specjalnie do zapewnienia ochrony (§ 3 pkt 13 rozporządzenia).
14. Urządzenie ochronne – urządzenie, inne niż osłona, zmniejszające ryzyko niezależnie lub w połączeniu z osłoną (§ 3 pkt 14 rozporządzenia).
15. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem – użytkowanie maszyny zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji (§ 3 pkt 15 rozporządzenia).
16. Możliwe do przewidzenia niewłaściwe użycie – użytkowanie maszyny w sposób niezgodny z informacją zawartą w instrukcji, które może wynikać z dających się łatwo przewidzieć ludzkich zachowań (§ 3 pkt 16 rozporządzenia).
17. Maszyna, która ze względu na jej przemieszczanie się może stwarzać zagrożenie – alternatywnie maszyna: 1) której działanie wymaga przemieszczania się w trakcie pracy lub ciągłego bądź przerywanego przemieszczania się między kolejnymi stałymi stanowiskami pracy, 2) która nie przemieszcza się w trakcie pracy, ale może zostać wyposażona tak, aby ułatwione było ewentualne jej przemieszczanie z miejsca na miejsce (§ 3 pkt 17 lit. a i b rozporządzenia).
18. Kierowca – operator odpowiedzialny za przemieszczanie maszyny, który alternatywnie może: 1) być transportowany przez maszynę, 2) towarzyszyć maszynie pieszo, 3) zdalnie kierować maszyną (§ 3 pkt 18 rozporządzenia).
19. Podnoszenie – przemieszczanie ładunków zawierających towary lub osoby, wymagających w danym momencie zmiany poziomu położenia (§ 3 pkt 19 rozporządzenia).
20. Ładunek prowadzony – ładunek, którego przemieszczanie odbywa się wzdłuż sztywnych lub elastycznych prowadnic, o położeniu ustalonym za pomocą stałych zamocowań (§ 3 pkt 20 rozporządzenia).
21. Współczynnik bezpieczeństwa – stosunek obciążenia gwarantowanego przez producenta lub jego upoważnionego przedstawiciela, jakie części maszyny bądź osprzętu do podnoszenia jest w stanie utrzymać, do maksymalnego udźwigu (§ 3 pkt 21 rozporządzenia).
22. Współczynnik przeciążenia – stosunek obciążenia użytego do przeprowadzenia prób statycznych lub dynamicznych maszyny podnoszącej bądź osprzętu do podnoszenia do maksymalnego udźwigu (§ 3 pkt 22 rozporządzenia).
23. Próba statyczna – badanie, podczas którego maszyna podnosząca lub osprzęt do podnoszenia są: 1) poddawane działaniu siły równej iloczynowi maksymalnego udźwigu i odpowiedniego współczynnika przeciążenia dla prób statycznych (w pierwszej kolejności), 2) skontrolowane bezpośrednio po zdjęciu obciążenia w celu upewnienia się, że nie nastąpiło żadne uszkodzenie (następnie) (§ 3 pkt 23 rozporządzenia).
24. Próba dynamiczna – badanie, podczas którego maszyna podnosząca pracuje we wszystkich możliwych konfiguracjach, przy obciążeniu równym iloczynowi maksymalnego udźwigu i odpowiedniego współczynnika przeciążenia dla prób dynamicznych, z uwzględnieniem dynamicznego zachowania się maszyny podnoszącej, w celu sprawdzenia, czy funkcjonuje właściwie (§ 3 pkt 24 rozporządzenia).
25. Podstawa ładunkowa – część maszyny, na której lub w której zajmują miejsca osoby bądź są umieszczane towary w celu ich podnoszenia (§ 3 pkt 25 rozporządzenia).
26. Maszyna do stosowania pestycydów – maszyna przeznaczona do stosowania środków ochrony roślin w rozumieniu art. 2 ust. 1 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1107/2009 z 21 października 2009 r. dotyczącego wprowadzania do obrotu środków ochrony roślin i uchylającego dyrektywy Rady 79/117/EWG i 91/414/EWG – Dz. Urz. UE nr L 309 z 24 listopada 2009 r., str. 1 (§ 3 pkt 26 rozporządzenia).
27. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia – wymagania odnoszące się do projektowania oraz wytwarzania maszyn, które mają na celu zapewnienie wysokiego poziomu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia osób, jak również – tam, gdzie ma to zastosowanie – zwierząt domowych oraz mienia lub – w przypadku maszyn do stosowania pestycydów – środowiska (§ 3 pkt 27 rozporządzenia).
3. Orientacyjny wykaz elementów bezpieczeństwa
Orientacyjne określenie wykazu elementów bezpieczeństwa zawiera załącznik nr 1 Orientacyjny wykaz elementów bezpieczeństwa do rozporządzenia (§ 3 pkt 3 rozporządzenia).
Tabela 1. Orientacyjny wykaz elementów bezpieczeństwa
Lp. | Orientacyjny wykaz elementów bezpieczeństwa |
1. | Osłony odłączanych mechanicznych wałów napędowych |
2. | Urządzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecności osób |
3. | Napędzane mechanicznie ruchome osłony blokujące przeznaczone do zastosowania w następujących maszynach: a) prasach, w tym krawędziowych, do obróbki metali na zimno, z ręcznym podawaniem lub odbieraniem, których ruchome elementy robocze mogą mieć skok większy niż 6 mm i prędkość przekraczającą 30 mm/s, b) wtryskarkach lub prasach do tworzyw sztucznych, z ręcznym podawaniem lub odbieraniem, c) wtryskarkach lub prasach do gumy, z ręcznym podawaniem lub odbieraniem |
4. | Układy logiczne zapewniające funkcje bezpieczeństwa |
5. | Zawory z dodatkowymi środkami do wykrywania uszkodzeń, przeznaczone do sterowania niebezpiecznymi ruchami maszyny |
6. | Instalacje wyciągowe przeznaczone do usuwania zanieczyszczeń wydzielanych przez maszyny |
7. | Osłony i urządzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony osób przed zagrożeniami powodowanymi przez części ruchome związane z prawidłową pracą maszyny |
8. | Urządzenia monitorujące do kontroli obciążenia i przemieszczania w maszynach podnoszących |
9. | Systemy ograniczające mające za zadanie utrzymanie osób w siedziskach |
10. | Urządzenia do zatrzymania awaryjnego |
11. | Układy do rozładowywania ładunków elektrostatycznych zapobiegające gromadzeniu się potencjalnie niebezpiecznych ładunków elektrostatycznych |
12. | Ograniczniki energii i urządzenia nadmiarowe wymagane stosownie do § 42, 83 oraz 96 rozporządzenia |
13. | Układy i urządzenia zmniejszające emisję hałasu i drgań |
14. | Konstrukcje chroniące przed skutkami wywrócenia (ROPS) |
15. | Konstrukcje chroniące przed spadającymi przedmiotami (FOPS) |
16. | Urządzenia oburęcznego sterowania |
17. | Elementy maszyn zaprojektowanych do podnoszenia lub opuszczania osób między różnymi przystankami, takie jak: a) urządzenia ryglujące drzwi przystankowe, b) urządzenia chroniące jednostkę przenoszącą ładunek przed upadkiem lub niekontrolowanym ruchem w górę, c) ograniczniki prędkości, d) zderzaki z akumulacją energii z charakterystyką nieliniową lub tłumieniem ruchu powrotnego, e) zderzaki rozpraszające energię, f) urządzenia zabezpieczające zainstalowane na siłownikach hydraulicznych układów napędowych, jeżeli są stosowane jako urządzenia zapobiegające upadkom, g) elektryczne urządzenia zabezpieczające w postaci łączników bezpieczeństwa zawierających elementy elektroniczne |
Rozdział I
Wprowadzenie do obrotu lub oddanie do użytku maszyny
Maszyna może być wprowadzona do obrotu lub oddana do użytku, jeżeli spełnia przepisy rozporządzenia i przy prawidłowym zainstalowaniu oraz konserwacji, a także zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem bądź w warunkach, które można przewidzieć, nie stwarza zagrożenia bezpieczeństwa i zdrowia osób oraz – tam, gdzie ma to zastosowanie – zwierząt domowych i mienia albo – w przypadku maszyn do stosowania pestycydów – środowiska (§ 5 rozporządzenia).
Przede wszystkim przed wprowadzeniem danej maszyny do obrotu lub oddaniem do użytku producent bądź jego upoważniony przedstawiciel musi: 1) zapewnić, że maszyna spełnia odpowiednie zasadnicze wymagania dotyczące ochrony zdrowia i bezpieczeństwa określone w rozporządzeniu, 2) zapewnić dostępność właściwych dokumentów określonych w załączniku nr 2 Dokumentacja techniczna do rozporządzenia, 3) dostarczyć niezbędnych informacji, w szczególności instrukcji, 4) przeprowadzić właściwe procedury oceny zgodności, 5) sporządzić deklarację zgodności WE dla maszyn, określoną w załączniku nr 3 Deklaracje do rozporządzenia, i zapewnić dołączenie jej do maszyny, 6) umieścić oznakowanie CE – zgodnie z zasadami określonymi w załączniku nr 4 Wzór znaku CE do rozporządzenia (§ 6 ust. 1 pkt 1–6 rozporządzenia).
W celu realizacji procedur oceny zgodności producent lub jego upoważniony przedstawiciel powinien mieć niezbędne środki do zapewnienia, że dana maszyna spełnia zasadnicze wymagania dotyczące ochrony zdrowia i bezpieczeństwa określone w rozporządzeniu, lub mieć dostęp do takich środków (§ 6 ust. 3 rozporządzenia).
W przypadku gdy do określonych maszyn mają zastosowanie także inne odpowiednie przepisy, które przewidują umieszczenie oznakowania CE, może być ono umieszczone, pod warunkiem że maszyny te spełniają również wymagania określone w tych przepisach (§ 6 ust. 4 rozporządzenia). Ponadto w sytuacji gdy co najmniej 1 ze wspomnianych powyżej przepisów pozwala producentowi lub jego upoważnionemu przedstawicielowi, w okresie przejściowym określonym w tych przepisach, na wybór innych odpowiednich przepisów, oznakowanie CE powinno wskazywać zgodność tylko z zastosowanymi przepisami (§ 6 ust. 5 rozporządzenia). Wtedy producent lub jego upoważniony przedstawiciel powinien podać szczegółowe dane o zastosowanych innych odpowiednich przepisach w dołączonej do maszyny deklaracji zgodności WE (§ 6 ust. 5 rozporządzenia). |
1. Dokumentacja techniczna maszyny
Zakres dokumentacji technicznej maszyny określa załącznik nr 2 Dokumentacja techniczna do rozporządzenia.
Tabela 2. Dokumentacja techniczna maszyny
Lp. | Dokumentacja techniczna maszyny |
1. | Dokumentacja techniczna maszyny powinna wykazać, że maszyna spełnia wymagania, o których mowa w rozporządzeniu. Dokumentacja techniczna maszyny powinna obejmować projektowanie, wytwarzanie i działanie maszyny w zakresie koniecznym do tej oceny. Ponadto dokumentacja techniczna maszyny powinna być przygotowana przynajmniej w jednym z oficjalnych języków Unii Europejskiej, z wyjątkiem instrukcji dla maszyny, do której mają zastosowanie przepisy § 58 rozporządzenia |
2. | Dokumentacja techniczna maszyny obejmuje: a) dokumentację konstrukcyjną zawierającą: ● ogólny opis maszyny; ● rysunek zestawieniowy maszyny i schematy obwodów sterowania oraz istotne opisy i objaśnienia niezbędne do zrozumienia działania maszyny; ● rysunki szczegółowe z dołączonymi obliczeniami, wynikami badań, certyfikatami itp., niezbędne do sprawdzenia zgodności maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeństwa; ● dokumentację oceny ryzyka przedstawiającą zastosowaną procedurę zawierającą: − wykaz zasadniczych wymagań w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeństwa, które mają zastosowanie do maszyny, − opis środków wdrożonych w celu wyeliminowania zidentyfikowanych zagrożeń lub zmniejszenia ryzyka i wskazanie ryzyka resztkowego związanego z maszyną, jeżeli ma to zastosowanie; ● zastosowane normy oraz inne specyfikacje techniczne, wskazujące zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeństwa objęte tymi normami; ● wszelkie sprawozdania techniczne podające wyniki badań przeprowadzonych przez producenta lub jednostkę wybraną przez producenta bądź jego upoważnionego przedstawiciela; ● kopię instrukcji maszyny; ● deklarację włączenia wmontowanej maszyny nieukończonej i odpowiednią instrukcję montażu takiej maszyny, jeżeli ma to zastosowanie; |
● kopię deklaracji zgodności WE maszyn lub innych wyrobów włączonych do maszyny, jeżeli ma to zastosowanie; ● kopię deklaracji zgodności WE; b) środki wewnątrzzakładowe, jakie zostaną podjęte w celu zapewnienia zgodności maszyny z przepisami rozporządzenia (w przypadku produkcji seryjnej) | |
3. | Producent musi przeprowadzić odpowiednie badania i próby części składowych, osprzętu lub gotowych maszyn, aby ustalić, czy ich projekt bądź wykonanie pozwalają na bezpieczny montaż oraz oddanie maszyny do użytku. Odpowiednie sprawozdania i wyniki podlegają włączeniu do dokumentacji technicznej maszyny |
4. | Dokumentacja techniczna maszyny powinna być udostępniana do wglądu właściwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty produkcji maszyny lub, w przypadku produkcji seryjnej, od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza |
5. | Dokumentacja techniczna maszyny nie musi znajdować się na terytorium państwa członkowskiego Unii Europejskiej i być stale dostępna w formie materialnej. Jednak powinno być możliwe jej skompletowanie i udostępnienie w czasie współmiernym do jej złożoności przez osobę wyznaczoną w deklaracji zgodności WE |
6. | Dokumentacja techniczna maszyny nie musi obejmować szczegółowych rysunków ani innych szczególnych informacji o podzespołach użytych do produkcji maszyny, o ile takie informacje nie są niezbędne przy sprawdzaniu zgodności z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczeństwa |
7. | Niedopełnienie obowiązku przedłożenia dokumentacji technicznej maszyny w odpowiedzi na prawidłowo uzasadniony wniosek właściwych organów krajowych może stanowić wystarczającą podstawę do zakwestionowania zgodności danej maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczeństwa |
2. Deklaracja zgodności WE dla maszyn
Tematykę deklaracji zgodności WE dla maszyn szczegółowo określa załącznik nr 3 Deklaracje do rozporządzenia.
Tabela 3. Deklaracja zgodności WE dla maszyn
Lp. | Deklaracja zgodności WE dla maszyn |
1. | Do deklaracji zgodności WE dla maszyn przepisy § 58 ust. 2–4 rozporządzenia stosuje się odpowiednio. Deklaracja zgodności WE i jej tłumaczenia powinny być sporządzone w formie maszynopisu lub napisane odręcznie wielkimi literami |
2. | Deklaracja zgodności WE odnosi się wyłącznie do maszyny w stanie, w jakim została wprowadzona do obrotu lub oddana do użytku, i nie obejmuje części dodanych przez użytkownika końcowego bądź przeprowadzonych przez niego późniejszych działań |
3. | Deklaracja zgodności WE powinna zawierać: a) nazwę i pełny adres producenta oraz jego upoważnionego przedstawiciela, jeżeli ma to zastosowanie; b) nazwisko i adres osoby mającej miejsce zamieszkania na terytorium państwa członkowskiego Unii Europejskiej, upoważnionej do przygotowania dokumentacji technicznej; |
c) opis i dane identyfikacyjne maszyny, w tym: ● ogólne określenie, ● funkcję, ● model, ● typ, ● numer seryjny, ● nazwę handlową; d) oświadczenie, że maszyna spełnia wszystkie odpowiednie przepisy unijnej dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn, zmieniającej unijną dyrektywę 95/16/WE, i podobne oświadczenie o zgodności z innymi unijnymi dyrektywami lub przepisami, które maszyna spełnia, jeżeli ma to zastosowanie (wszystkie odniesienia muszą być odniesieniami do odpowiednich przepisów opublikowanych w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej); e) nazwę, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, która przeprowadziła badanie typu WE, oraz numer certyfikatu tego badania, jeżeli ma to zastosowanie; f) nazwę, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, która zatwierdziła system pełnego zapewnienia jakości, jeżeli ma to zastosowanie; g) odniesienie do zastosowanych norm zharmonizowanych, jeżeli ma to zastosowanie; h) odniesienie do innych zastosowanych norm i specyfikacji technicznych, jeżeli ma to zastosowanie, i) miejsce i datę sporządzenia deklaracji zgodności WE; j) imię i nazwisko oraz podpis osoby upoważnionej do sporządzenia deklaracji zgodności WE w imieniu producenta lub jego upoważnionego przedstawiciela |
3. Oznakowanie CE
Oznakowanie CE określa załącznik nr 4 Wzór znaku CE do rozporządze-nia. Zgodnie z nim znak CE składa się z liter CE o kształtach przedstawionych na rysunku 1.
Rysunek 1. Znak CE
W razie pomniejszenia lub powiększenia oznakowania CE zawsze należy zachować proporcje przedstawione na rysunku 1.
Więcej znajdziesz w wersji pełnej publikacji
Tematy publikacji w pełnej wersji
Wprowadzenie do obrotu lub oddanie do użytku maszyny Maszyny nieukończone Projektowanie i wytwarzanie maszyn Określone rodzaje maszyn Maszyny przeznaczone do pracy pod ziemią Zapobieganie szczególnym zagrożeniom powodowanym przez przemieszczanie się maszyny Zapobieganie szczególnym zagrożeniom związanym z podnoszeniem Eliminowanie szczególnych zagrożeń wynikających z podnoszenia i przenoszenia osób Szczególne zagrożenia wynikające ze stosowania pestycydów Procedury oceny zgodności i minimalne kryteria notyfikowania jednostek